
 

 

เอกสารแนบที่ 30 

 

 

 

เอกสารการมีส่วนร่วมในชุมชน ประจำเดอืนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
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เอกสารแนบที่ 31 

 

 

 

เอกสารและแบบฟอรม์การรับเรื่องร้องเรียน 
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เอกสารแนบที่ 32 

 

 

 

เอกสารการเข้าร่วมประชุมกับคณะกรรมการติดตามและตรวจสอบการดำเนินการตามมาตรการ
ติดตามและตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
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เอกสารแนบที่ 33 

 

 

 

ฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

  



ฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน บริษัท วนชัย เคมีคอล อนิดัสทร่ีส์ จ ากดั

สมุดสุขภาพประจ าตัวของลูกจ้าง
➢ ประวติัพนกังาน ตั้งแต่เร่ิมงาน
➢ ขอ้มูลสุขภาพ
➢ การแนะน าผลการตรวจผดิปกติ
➢ แนวทางการส่งเสริมภาวะโภชนาการ
➢ ผลตรวจสุขภาพแต่ละปีของพนกังาน



ฐานข้อมูลพนักงานใหม่ตรวจสุขภาพประจ าปี

ประวตัทิีล่งฐานข้อมูล

รายการตรวจสุขภาพท่ัวไปส าหรับพนักงานทุกคน 
1. ตรวจร่างกายท่ัวไปโดยแพทย์ (Physical Examination) /

2. ตรวจภาพถ่ายรังสีทรวงอก (Chest x-ray) /

3. ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) /

4. ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) /

5. ตรวจการท างานของไต (BUN , Creatinine) /

6. ตรวจการท างานของตับ (SGOT , SGPT) /

7. ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiogram) /

8. ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (Visual Acuity) /

9. ตรวจสมรรถภาพปอด (Pulmonary Function Test) /

10. ตรวจระดับไขมันในเลือด (Cholesterol, Triglyceride , HDL , LDL) /

11. ตรวจระดับน  าตาลในเลือด (FBS) /

รายการตรวจสุขภาพก่อนเข้าปฏิบัติงาน โปรแกรม

รายการตรวจ



ปกติ ผิดปกติ ปกติ ผิดปกติ ปกติ ผิดปกติ 
ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ

รายการตรวจสุขภาพทั่วไปสําหรับพนักงานทุกคน 
1. ตรวจร่างกายทั่วไปโดยแพทย์ (Physical Examination) 48.59 51.41 58.38 41.62 37.65 62.35

2. ตรวจภาพถ่ายรังสีทรวงอก (Chest x-ray) 96.58 3.45 95.93 4.07 94.05 5.95

3. ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 50.85 49.15 64.74 35.26 62.35 37.65

4. ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) 77.84 22.16 82.66 17.34 75.88 24.12

5. ตรวจการทํางานของไต (BUN , Creatinine) 94.35 5.65 94.22 5.78 98.24 1.76

6. ตรวจการทํางานของตับ ค่า  SGOT 70.62 29.38 91.33 8.67 85.88 14.12

    ตรวจการทํางานของตับ ค่า  SGPT 84.39 15.61 82.35 17.65

7. ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiogram) 67.23 32.77 57.80 42.20 57.06 42.94

8. ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (Visual Acuity) 30.51 69.49 27.17 72.83 28.82 71.18

9. ตรวจสมรรถภาพปอด (Pulmonary Function Test) 90.12 9.88 92.26 7.74

รายการตรวจสุขภาพทั่วไป สําหรับพนักงานอายุตั้งแต่ 35 ปี ขึ้นไป
10. ตรวจระดับไขมันในเลือด (Cholesterol, Triglyceride , HDL , LDL) 15.73 84.27 24.73 75.27 23.36 76.64

11. ตรวจระดับนํ้าตาลในเลือด (FBS) 82.02 17.98 81.72 18.28 69.16 30.84

รายการตรวจสุขภาพเพิ่มเติมสําหรับพนักงานทํางานในที่อับอากาศ
12. ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 79.73 20.27 89.77 10.23 85.19 14.81

รายการตรวจสุขภาพเพิ่มเติมสําหรับพนักงานทํางานสัมผัสสารเคมี
13. ตรวจระดับสารเมทธานอลในปัสสาวะ (Methanol in urine) 100.00 0.00 100.00 0.00 0.00 0.00

รายการตรวจสุขภาพเพิ่มเติมสําหรับพนักงานทํางานสัมผัสสารเคมี
14. ตรวจกรดฟอร์มิคในปัสาวะ ( Formic acid in urine ) 100.00 0.00 100.00 0.00 0.00 0.00

รายการตรวจ / ผลการตรวจที่ผิดปกติ / คําแนะนํา
ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567

ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานย้อนหลัง 3 ปี



 

 

เอกสารแนบที่ 34 

 

 

 

มาตรการเตรียมตัวของพนักงานก่อนเข้ารับการตรวจสุขภาพ 

  



กฎหมายคุ้มครองแรงงาน
กาํหนดใหน้ายจา้งตรวจสขุภาพลกูจา้ง อยา่งน้อยปีละ 1 ครั �ง การตรวจ
สขุภาพตอ้งตรวจโดยแพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์และตอ้งมสีมุดสขุภาพประจาํตวั
ของลกูจา้งตามแบบที�กฎหมายกาํหนด
•ตรวจสมรรถภาพปอด
•ตรวจปรมิาณสารเคมใีนเลอืด
•ตรวจปัสสาวะ
•ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ
•เอก็ซเ์รยท์รวงอก

• มีการตรวจสขุภาพให้พนักงานทกุปี

การดแูลสขุภาพพนักงาน ด้านอาชีวอนามยั ( ปี 2568 ) 



 การดแูลสขุภาพพนักงาน ด้านอาชีวอนามยั 



 ตรวจสขุภาพ ประจาํปี พ.ศ.2568

1. ตดิบอรด์ประชาสมัพนัธก์่อน ล่วงหน้า 2-3 เดอืน 

2. แจกเอกสารใบประกาศใหแ้ต่ละส่วนงานทราบ

มาตรการเตรียมตวัของพนักงานก่อนเข้ารบัการตรวจสขุภาพ



มาตรการเตรียมตวัของพนักงานก่อนเข้ารบัการตรวจสขุภาพ

ดาํเนินการออกแบบสาํรวจ เพื�อเตรยีมความพรอ้มสาํหรบัการ
ตรวจสุขภาพประจาํปี 2568 เมื�อวนัที� 10-15 เดอืน มนีาคม พ.ศ.2568
ส่วนที� 1 : ขอ้มลูทั �วไป (ชื�อ-สกุล-ส่วนงาน)
ส่วนที� 2 : การดแูลสุขภาพหลงัฟังผลตรวจสุขภาพประจาํปี
1. ดชันีมวลกาย (BMI)
2. ความดนัโลหติ 
3. เอกซ์เรยท์รวงอก (แบบอ่านฟิลม์)
4. สมรรถภาพปอด (เป่าปอด)
5. สมรรถภาพการมองเหน็ 
6. สมรรถภาพการไดย้นิ
7. ความสมบรูณ์ของเมด็เลอืด
8. การตรวจปัสสาวะ
9. การทาํงานของตบั (ค่า SGOT และ SGPT)
10. การทาํงานของไต (ค่า BUN, Creatinine)
11. ระดบันํ�าตาลในเลอืด 
12. ระดบัไขมนัในเลอืด (ค่าโคลเลสเตอรอล, ไตรกลเีซอรไรด,์ HDL, LDL)
13. พนกังานตอ้งการใหบ้รษิทัส่งเสรมิกจิกรรมเกี�ยวกบัสุขภาพในเรื�องใด

พนกังานตอบแบบสาํรวจ 153 ท่าน
ตามการตรวจสขุภาพประจาํปีลบ
พนกังานที�พน้สภาพ
-พนกังานปกต ิ 77 ท่าน
-ผดิปกต(ิไมแ่กไ้ข) 7 ท่าน
-ผดิปกตดิาํเนินการแกไ้ข 69  ท่าน



 

 

เอกสารแนบที่ 35 

 

 

 

แผนการตรวจสุขภาพ ประจำปี 2568 
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เอกสารแนบที่ 36 

 

 

 

การจัดส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี (SDS) ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที ่
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เอกสารแนบที่ 37 

 

 

 

โครงการอนุรักษ์การไดย้ิน ปี 2568 

  



มาตรการอนุรักษ์การได้ยนิบริษัท วนชัย เคมีคอล อนิดัสทร่ีส์ จํากดั 

1. มีนโยบายการอนุรักษ์การได้ยนิ 
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Rectangle



2. การทดสอบสมรรถภาพการได้ยนิ (Audiometric Sting)  

 ทางโครงการมีการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิใหก้บัพนกังานเป็นประจาํทุกปี  

                             

  

3. มีการจัดทาํ Noise Contour Map และติดแผนผงัแสดงระดับเส้นเสียงในบริเวณพืน้ทีท่ีม่ีเสียงดัง 

 มีการติดป้ายบอกระดบัเสียงและเตือนให้ระวงัอนัตรายจากเสียงดงัรวมถึงจดัใหมี้เครื�องหมายเตือนใหใ้ช้
อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลในแต่ละพื�นที�ที�มีความเสี�ยง แผนผงัแสดงระดบัเสียง ป้ายบอกระดบัเสียง
และเตือนให้ระวงัอนัตรายจากเสียงดงั และเครื�องหมายเตือนใหใ้ชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

     

รูปแสดงการติดป้ายบริเวณที�มีเสียงดงั : Blower Room  

 



 

 

 

 

รูปแสดงการติดป้ายบริเวณที�มีเสียงดงั : Water Plant 



 

 

เอกสารแนบที่ 38 

 

 

 

การแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
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เอกสารแนบที่ 39 

 

 

 

Work Permit (เอกสารตัวอย่าง Work Permit ทั้งภายในบริษัทและผู้รับเหมา) 
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เอกสารแนบที่ 40 

 

 

 

เอกสารการซอ้มแผนภาวะฉุกเฉิน ประจำปี 2568 
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สรุปการซ้อมแผนดบัเพลงิและอพยพหนีไฟประจาํปี 2568 

บริษัท วนชัย เคมีคอล อนิดสัทรี!ส์ จาํกดั 

วัตถุประสงค์ 

1. เพื!อใหพ้นกังานไดเ้ตรียมความพร้อมในการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน อพยพ กรณีเกิดเหตุไฟไหม้
2. บริษทัฯไดจ้ดัซ้อมแผนดบัเพลิงและอพยพหนีไฟตามกฎหมาย และปรับปรุงแผนให้สอดคลอ้งกบัแผนของนิคม
ดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ในการระงบัเหตุและอพยพ 

3. เพื!อให้พนักงานไดรั้บทราบและเขา้ใจบทบาท หน้าที! เมื!อเกิดเหตุ สามารถเขา้ระงบัเหตุและอพยพ เคลื!อนยา้ยไป
ยงัจุดรวมพลของบริษทัฯไดอ้ยา่งรวดเร็วและปลอดภยั 

4. เพื!อให้พนักงานไดฝึ้กความพร้อมในการติดต่อ สื!อสาร แจง้เหตุฯ ตามลาํดบัของการแจง้เหตุและหน้าที!ตามแผน
ฉุกเฉินฯของบริษทัฯ 
5. เพื!อฝึกซ้อมการปฏิบติัตามแผนตอบโตเ้หตุฉุกเฉินโรงงาน ระดบั 2 กรณีที!อาจเป็นเหตุการณ์ต่อเนื!องจากภาวะ
ฉุกเฉินโรงานระดับ 1 ซึ! งบริษทัฯไม่สามารถควบคุมสถานการณ์และระงบัเหตุได้ด้วยกาํลังคนและทรัพยากร 
ที!ตระเตรียมไว ้ตอ้งร้องขอหรือไดรั้บการสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกหรือจากสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมฯ 

สถานที!เกิดเหตุ  : FA TANK FARM 

สถานการณ์ 

           เกิดเหตุไฟไหม้ท่อส่ง FORMALIN เนื!องจากพนักงานได้ทาํการซ่อมแซมแนวท่อที!เกิดการรั!วไหลบริเวณ
VALVE เปิด-ปิดเขา้ถงัจดัเก็บ V-5 ผูป้ฏิบติังานตะโกน “ไฟไหม”้ เพื!อแจง้ผูค้วบคุมงานทราบแลว้รีบออกจากบริเวณที!
เกิดไฟไหม ้ผูค้วบคุมงานกด Manual call point เพื!อแจง้เหตุไฟไหมไ้ปยงัห้อง Control room แลว้ไปเอาถงัดบัเพลิงมา
ฉีดไปยงัจุดที!ไฟไหม้ พนักงานที!ห้อง Control room เมื!อเห็นสัญญาณAlarm แจง้เตือนจึงได้ให้พนักงานหน้างาน
ตรวจสอบพื"นที! และแจง้หัวหน้างานตามลาํดบัขั"นตอนของแผนฉุกเฉินของบริษทัฯ มีการกดสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

 

 

                                                                                                                                       หนา้ 2 / 15 

 

ประกาศเสียงตามสาย เขา้ระงบัเหตุ และมีรถดบัเพลิงของนิคมอุตสาหกรรมฯ WHA (มาบตาพดุ) และรถพยาบาลร่วม
ซอ้มแผนฉุกเฉินในครั"งนี"ดว้ย 

 

วันที!ฝึกซ้อม  วนัที! #$ สิงหาคม 2568 

ระยะเวลา  13.30-15.30 น. 
ระดับความรุนแรง เหตุฉุกเฉินระดบั 2 (โรงงาน) 
 

ขอบเขต 

1. ทีมผจญเพลิงของบริษทัฯเขา้ระงบัเหตุเบื"องตน้ หลงัมีการประกาศภาวะฉุกเฉิน 

2. มีการอพยพพนักงานและผูรั้บเหมาไปยงัจุดรวมพลของบริษทัฯมีการตรวจนับจาํนวนของพนักงานและ
ผูรั้บเหมาที!เขา้มาทาํงานในวนัดงักล่าว 

3. มีผูบ้าดเจ็บ 1 คนที!เกิดจากการเข้าระงับเหตุ (ทีมปฐมพยาบาลประสานงานขอความช่วยเหลือจาก
โรงพยาบาลเพื!อขอสนบัสนุนรถและนาํส่งโรงพยาบาล) 

4. รปภ.ปิดประตูหนา้โรงงาน ควบคุมการจราจรของรถเขา้-ออก 

5. มีนกัข่าวและเจา้หนา้ ขอเขา้สงัเกตการณ์  (ทีมประสานงาน : MC เขา้รับรอง) 
6. มีการประสานงานขอความช่วยเหลือจากนิคมฯ WHA (มาบตาพุด) เพื!อขอสนับสนุนรถดบัเพลิง หลงัจาก

ประกาศเป็นภาวะฉุกเฉินระดบั 2 

7. ทีมสงัเกตการณ์และประเมินผล (คณะกรรมการความปลอดภยัหรือตวัแทนตามจุดต่างๆ) 
 

 
 

ผู้เข้าร่วมการฝึกซ้อม 

1. ผูจ้ดัการโรงงาน / ระดับจดัการ/ หัวหน้างาน /ตวัแทนในแต่ละพื"นที! และเจา้หน้าที!ที!รับผิดชอบในแผน
ฉุกเฉินของแต่ละส่วนงานร่วมประชุมวางแผนการฝึกซอ้มฯ 

2. พนักงานทุกคน ผูรั้บเหมา ที!เขา้ปฏิบติังานในวนัดังกล่าว (ตามเงื!อนไขความพร้อมของการปฏิบติังาน   
ในขณะนั"น) 

3. เจา้หนา้ที!ดบัเพลิงพร้อมรถดบัเพลิงของนิคมฯ WHA เขา้ร่วมฝึกซอ้มหลงัประกาศเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 2 

4. เจา้หนา้ที! รปภ.อาํนวยความสะดวก การจดัการจราจร การเขา้-ออก 
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ลําดับเหตุการณ์ การซ้อมแผนดับเพลิงและอพยพหนีไฟ 

ลําดับ เวลา เหตุการณ์ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 

1 13.30 จุดเกิดเหตุ ถงั FORMALIN (V-5)  

!.! พนกังานซ่อมบาํรุงเครื"องกล ไดท้าํการเชื"อมแนวท่อที"
เกิดการรั"วไหลบริเวณVALVE เปิด-ปิดเขา้ถงัจดัเก็บ V-5
เนื"องจากภายในท่อยงัมีไอ FORMALIN อยู ่จึงทาํใหเ้กิด
ประกายไฟและลุกติดขึ#น 

!.$ ผูป้ฏิบติังานตะโกน “ไฟไหม”้ เพื"อแจง้ผูค้วบคุมงาน 

ทราบแลว้รีบลงมาจากถงั 

!.% ผูค้วบคุมงานวิ"งไปกด Manual call point และเพื"อแจง้
เหตุไฟไหมไ้ปยงัหอ้งControl room แลว้ไปเอาถงั
ดบัเพลิงมาฉีดไปยงัจุดที"ไฟไหม ้

 

คุณอมรเทพ 

คุณวรีะพงษ ์

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13.30 ห้อง Control room 

$.! สญัญาณ Fire alarm ดงัขึ#นที"ตูC้ontrol   

(จากการกด Manual call point ที"จุดเกิดเหตุ) 

$.$ พนกังานที"อยูใ่นหอ้ง Control room เมื"อเห็นสญัญาณ
Alarm แจง้เตือนจึงไดใ้หพ้นกังานหนา้งานตรวจสอบ
พื#นที"ที"เกิดเหตุ 

$.% พนกังาน Operator หนา้งานไปตรวจสอบที"จุดเกิด
เหตุ พบวา่เกิดเหตุไฟไหม ้จึงไดแ้จง้กลบัไปที"หวัหนา้กะ 

$.& หวัหนา้กะแจง้ใหผู้บ้งัคบับญัชา (ระดบับงัคบับญัชา/
ระดบัจดัการทราบทนัที  
$.' บงัคบับญัชาและจดัการ ประเมินสถานการณ์  

 

 

 

ฐิติ / อาทิตย ์

 

 

อาทิตย/์ฐิติ  
 

ฐิติ/สุริยา/ประสงค ์

 

สุริยา/ประสงค ์
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3 13.33 3.1 หวัหนา้งานแจง้สถาณการณ์ต่อ ED (ผจก.) และขอ
อนุมติักดสญัญาณแจง้เหตุ และประกาศภาวะฉุกเฉิน 

3.2 หลงัจากไดรั้บอนุมติั ใหห้วัหนา้งานมอบหมายหนา้ที"
ใหพ้นกังานที"อยูห่อ้ง Control room ทาํหนา้ที"ดงันี#  
(!) แจง้ไปยงัฝั"ง อาคารสาํนกังาน$ เพื"อรับทราบ
สถานการณ์ และกดสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

($) ใหก้ดสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน (หอ้ง Control room) 
*พนกังานที"ไดรั้บมอบหมายกดสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ประสงค/์ผจก. 
 

สุริยา 

 

ฐิติ/ฉนชั 

 

ฐิติ 

 

ว.*+ 
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ลําดับ เวลา เหตุการณ์ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 

4 13.34 4.1 ED  มอบหมายให ้MC  ประกาศเหตุฉุกเฉินและ
อพยพหลงัจากที!สญัญาณแจง้เหตุดงั (เสียงสญัญาณจะดงั
ประมาณ 1-2 นาที แลว้ปิด หลงัจากนั"นเจา้หนา้ที!
ประชาสมัพนัธป์ระกาศ) 
การประกาศ 

   นี!คือการซ้อมแผนฉุกเฉิน “ประกาศ ขณะนี"เกิดเหตไุฟ
ไหม้ที!บริเวณถงัเกบ็FORMALIN ขอให้พนักงานและ
ผู้รับเหมาทุกคนมารวมกันที!จุดรวมพลของบริษทั  

(ประกาศ # ครั"ง) 
4.2 รปภ. (TT) ปิดประตูหนา้โรงงานและจดัการ
การจราจรรถที!จะผา่นเขา้ออก และหา้มบุคคลภายนอก
เขา้ก่อนไดรั้บอนุญาตหลงัไดย้นิเสียงประกาศให้อพยพ 

ผจก. (ED) 

คุณอุดม (MC) 
 

 

 

 

 

 

 

รปภ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 13.35 5.1 เมื!อไดย้นิสญัญาณแจง้เหตุพนกังานจะตอ้งหยดุสิ!งที!
กาํลงัทาํอยู ่เพื!อฟังประกาศและเตรียมตวัอพยพ  
#.$ เมื!อเสียงประกาศสิ"นสุดลง พนกังานจะตอ้งไป
รวมกนัที!จุดรวมพล และไปถึงจุดรวมพลภายใน 5 นาที 

 

ทุกคน  
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ลําดับ เวลา เหตุการณ์ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 

6 13.35 6.% พนกังานที!มีหนา้ที!ตามแผนฉุกเฉินฯ จะตอ้งมา
รายงานตวัต่อ ED เพื!อวางแผนที!หอ้งบญัชาการทนัที 
(หอ้งประชุมชั"น1 อาคารสาํนกังาน) ประกอบดว้ย 

· MC1, MC2 ( จนท.ความปลอดภยั, จนท
สิ!งแวดลอ้ม) ทาํหนา้ที!ประสานงานไปยงัหน่วยงาน
ภายนอก และรับผดิชอบเรื!องผลกระทบ / ตรวจวดั / 
บนัทึก ศูนยรั์บแจง้เหตุสาํนกังานนิคม WHA, กนอ. 
(แจง้ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุตามแบบฟอร์ม
รายงานของการนิคมฯ) , โรงงานขา้งเคียง , ชุมชน
โทร. 038683960    
*เหตุฉุกเฉินระดบั$ ต้องแจ้งเพื!อทราบและ
เตรียมพร้อม 

ED (ผจก.) 
 

 

คุณอุดม 

คุณวรีะบูรณ์ 

คุณชาตรี 

 

 

 

 

 

 

หอ้ง E-1 , E-2 

 

 

 

  · OC ผูส้ั!งการ ณ จุดเกิดเหตุ ทาํหนา้ที!วางแผน สั!งการ 

ประสานกบั Fire Chief เพื!อรายงานต่อ ED 

· CT (ทีมที!ปรึกษา) มีหนา้ที!ใหค้าํปรึกษาในการเขา้
ระงบัเหตุ 

- ส่วนงานไฟฟ้าวางแผนสั!งการใหต้ดักระแสไฟ 

- ส่วนงานเครื!องกลวางแผนเรื!องโครงสร้างอาคาร 

  ในการดบัไฟ 

- ส่วนผลิตโรงกาว/ส่วนงานวจิยัฯใหข้อ้มูลสารเคมี 
SDS หรือ  เชื"อเพลิงที!เป็นสาเหตุของไฟไหม ้

· FT (ทีมปฐมพยาบาล) มีหนา้ที!จดัเตรียมอุปกรณ์ 

ปฐมพยาบาลเบื"องตน้ และเตรียมประสานงานกบั
โรงพยาบาล กรณีมีผูไ้ดรั้บบาดเจบ็ 

· ST (ทีมสนบัสนุน) ทาํหนา้ที!ประสานงาน รับรอง
ส่วนราชการ นกัข่าว สื!อมวลชน/ชาวบา้นหรือ
เจา้หนา้ที!ที!ตอ้งการเขา้สงัเกตการณ์และเตรียมสถานที!
รองรับ, จดัเตรียมยานพาหนะในการอพยพพนกังาน 
รายงานผลการตรวจเช็คจาํนวนพนกังานจากจุดรวม
พล เพื!อรายงานต่อ ED 

· ET (ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน) มีหนา้ที!ประสานงานกบั 
Fire Chief ในการเขา้ระงบัเหตุ โดยทีม ET จะตอ้ง

คุณณัฎฐวฒิุ/ 
คุณธนกฤต 

 
 

 

คุณสะเหวยีน 

คุณคาว ี

 

คุณประสงค/์คุณหม่อง 

 

คุณตรัยรัตน์ 

 

 

คุณมนสัชนก 

คุณวลิล่า 

 

 

 

 

คุณธนกฤต 

ทีมระงบัเหตุ 
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สวมชุดดบัเพลิง และนาํอุปการณ์ที�ตอ้งใชใ้นการ
ระงบัเหตุไปยงัจุดเกิดเหตุ 

· Fire Chief (หวัหนา้ทีมดบัเพลิง) ทาํหนา้ที�
ประสานงานสั�งการระหวา่ง OC กบั ET 

 

* Fire Chief ไม่ตอ้งเขา้รายงานตวัที�ห้องบญัชาการ ให้
สวมชุดดับเพลิงแล้วไปที�จุดเกิดเหตุได้เลย เพื�อเตรียม
อุปกรณ์และรายงานสถานการณ์ต่อ OC 

**OC เขา้รายงานตวั โดยจะประสานงานกบั Fire Chief 
ที�อยูห่นา้งาน เพื�อวางแผนนาํทีมET(ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน)
เข้าระงับเหตุ (สอบถามสถานการณ์ ทิศทางลมและ
อุปกรณ์ที�ตอ้งใช ้)  
 

 

 

 

คุณธนกฤต/คุณณัฎฐวฒิุ 
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ลําดับ เวลา เหตุการณ์ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 

7 13.40 จุดเกิดเหตุ (TANK V-5) 

7.1 OC พร้อมกบัET(ทีมระงบัเหตุ)เขา้มาถึงจุดเกิดเหตุ 

และทาํการวางแผนการระงบัเหตุ โดยประสานงานกบั
Fire Chief สั�งการใหท้าํการฉีดนํ! าไปยงัจุดที�เกิดไฟไหม ้ 
7.2 OC สั�งการระงบัเหตุผา่น Fire Chief และรายงาน
สถานการณ์ให ้ED ทราบเป็นระยะ 

 

คุณณัฎฐวฒิุ/ 
คุณธนกฤต 

ทีมระงบัเหตุ 

 

 

 

         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 13.40 จุดรวมพล 

8.1 ST ที�ไดรั้บมอบหมาย นาํรายชื�อของผูรั้บเหมาที�เขา้
มาปฏิบติังานในวนันั!น(เอกสารลงชื�อเขา้ทาํงาน ที�ป้อม 
รปภ.)ใหห้ัวหนา้งานผูรั้บเหมา เพื�อตรวจนบัจาํนวนของ
พนกังานตวัเอง และรายงาน 

8.2 ในส่วนของพนกังานบริษทัฯ จะทาํการ สแกน QR 

Code ที�เตรียมไวที้�จุดรวมพล  
*รายชื�อพนกังานที�ทาํการสแกน QR Code แลว้ จะเขา้สู่
ระบบGoogle Form  

8.3 หวัหนา้ทีม ST  รายงานสรุปจาํนวนคนที�ไดข้อ้มูล
จาก Google Form ใหก้บั  ED ทราบ(ที�หอ้งบญัชาการ) 
 

 

 

คุณกฤษณา 

คุณไพทิพย ์

คุณกชสร 

คุณหนึ�งฤดี 

 

 

คุณมนสัชนก 

คุณวลิล่า 
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ลําดับ เวลา เหตุการณ์ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 

9 13.50 จุดเกิดเหตุ (TANK V-5) 

9.1 มีผูไ้ดรั้บบาดเจบ็จากการเขา้ระงบัเหตุ OC  

ประสานงานกบั FT ใหม้ารับผูบ้าดเจบ็ตามจุดที!นดั  

เพื!อนาํตวัผูบ้าดเจบ็มาปฐมพยาบาลเบื"องตน้  
(ไม่ใหที้มปฐมพยาบาลเขา้ไปรับผูป่้วยที!จุดเกิดเหตุ) 
*ทีมET(Support)ที!standby อยูจุ่ดเปลี!ยนชุด ขบัรถไปรับ
ที!เกิดเหตุ 

9.2 จากการประเมินของทีม FT พบวา่ผูไ้ดรั้บบาดเจบ็มี
อาการรุนแรงจาํเป็นตอ้งส่งโรงพยาบาลจึงได้
ประสานงานไปยงัโรงพยาบาลเพื!อขอสนบัสนุน
เจา้หนา้ที!และรถพยาบาลมารับผูบ้าดเจบ็ 

 

คุณณัฎฐวฒิุ 

 

 

คุณตรัยรัตน์ 

คุณธนวฒัน์ 

 

FT./ รพ. 
 

 

จุดศาลาหนา้ตู ้

สูบบุหรี!  
 

เบอร์หอ้งฉุกเฉิน 
(รพ.เฉลิมพระ
เกียรติฯ) 
081-9826248 
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ลําดับ เวลา เหตุการณ์ ผู้รับผิดชอบ บันทึก 

10 13.50 10.1 จากการประเมินสถานการณ์ของ OC พบวา่ไม่
สามารถควบคุมสถานการณ์ไดด้ว้ยกาํลงัพลและอุปกรณ์
ที!มีอยู(่ไฟยงัลุกไหมลุ้กลาม) จึงรายงานไปยงั ED เพื!อขอ
อนุมติัประกาศยกระดบัความรุนแรงเป็น ระดบั 2  
10.2 ED รับทราบสถานการณ์ อนุมติัยกระดบัเป็นเหตุ 

ฉุกเฉินระดบั # และใหที้มระงบัเหตุยงัเฝ้าระวงัและ
ควบคุมสถานการณ์ที!จุดเกิดเหตุเพื!อรอการสนบัสนุนจาก
หน่วยงานภายนอก (WHA) 
10.3 ED มอบหมายใหต้วัแทน เดินทางไปที!ศูนย์
ประสานงาน สาํนกังานนิคม WHA (มาบตาพดุ)เพื!อให้
ขอ้มูลและประสานงานระหวา่งบริษทัฯ 

คุณสุริยา 

ผจก.(ED) 

 

 

 

 

 

 

คุณภคัสิษฐ ์ 

ศูนยป์ระสานงาน 

WHA 038-683960  
 

 

 

 

 

 

เตรียม Layout/SDS 

ไปที! WHA ดว้ย 

 

 

 

 

 

 

 

 

11 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13.50 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11.1 ED สั!งประกาศภาวะฉุกเฉิน ระดบั #  
ประกาศ : นี คือการซ้อมแผนฉุกเฉิน “ประกาศ ขณะนี"
สถานการณ์ยงัไม่สามารถควบคุมได้ จึงขอประกาศเป็น
ภาวะฉุกเฉินระดบั#  ขอให้พนักงานและผู้รับเหมาทุกคน
ที จุดรวมพล เตรียมตวัอพยพออกภายนอกพื"นที บริษทัฯ  
(ประกาศ # ครั"ง) 
11.2 ED มอบหมายให้ MC1 ประสานงานไปยงั สนง.
นิคมWHA เพื!อขอสนบัสนุนเจา้หนา้ที!และรถดบัเพลิง 

11.3 ED มอบหมายให้ ST (ทีมสนบัสนุน) 
 (1) จดัเตรียมรถเพื!ออพยพพนกังานและผูรั้บเหมาออก
ภายนอก  

ผจก.(ED) 

คุณอุดม 

 

 

 

 

ผจก.(ED) 

คุณอุดม 

คุณมนสัชนก 

คุณวลิล่า 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

User
Rectangle

User
Rectangle

User
Rectangle

User
Rectangle

User
Rectangle

User
Rectangle

User
Rectangle



 

 

                                                                                                                                       หนา้ 11 / 15 

 

  (2) จดัทีมรับรอง ส่วนราชการ นกัข่าว สื!อมวลชน/
ชาวบา้นหรือเจา้หนา้ที!ที!ตอ้งการเขา้สงัเกตการณ์และ
เตรียมสถานที!รองรับ 

คุณดาวลัย์ คุณธีรศิลป์ ไปรับเข้ามาจากป้อม รปภ.พาขึ!น
ไปยงัห้องรับรอง(Sup.E-0) 

11.4 ST หลงัจากไดรั้บคาํสั!ง ให้แจง้พนกังานและ
ผูรั้บเหมาที!จุดรวมพล ออกนอกพื"นที! 
(1) รถบริษทัที!จดัเตรียมไว ้ (2) รถส่วนตวั 

*โดยคุณกฤษณา จะรายงานเมื!อพนกังาน/ผูรั้บเหมาออก
นอกพื"นที!หมดแลว้ 

คุณดาวลัย ์

คุณธีรศิลป์ 

 

ผูใ้หข้อ้มูล 

#.คุณประสงค ์

$.คุณมนสัชนก 

%.คุณฐิตารีย ์

 

คุณกฤษณา 

 

ส่วนราชการ 
นกัข่าว สื!อมวลชน/
ชาวบา้นหรือ
เจา้หนา้ที! 
นกัข่าว 

สมศกัดิ&  / วไิลพร/
คารม 

   

 

 

 

 

 

 

  11.5 TT (ทีมจราจร) ให้ รปภ.เปิดประตูหนา้โรงงาน 
อาํนวยความสะดวก อยา่งเป็นระเบียบเพื!อให้ให้เกิดความ
วุน่วายและอุบติัเหตุจากการอพยพ 

11.6 MC  แจง้หน่วยงานต่างๆและโรงงานขา้งเคียง 

 

 

คุณกฤษณา 

 

 

คุณอุดม/คุณวรีบูรณ์ 

 

12 14.05 12.1 เจา้หนา้ที!จากหน่วยงานของนิคมอุตสาหกรรมฯ 
WHA พร้อมรถดบัเพลิงเขา้มาถึงหนา้บริษทัฯ รปภ. 
อาํนวยความสะดวกและใหเ้ขา้มาจอดบริเวณจุดรวมพล 

12.2 MC,CT  เขา้พบเจา้หนา้ที! พร้อมใหข้อ้มูลกบั
เจา้หนา้ที! เช่น Lay Out โรงงาน , Lay Out จุดติดตั"ง
อุปกรณ์ระงบัเหตุ(Fire Hydrant) SDS , ผงัโครงสร้าง
อาคารหรืออื!นๆ ที!มีการร้องขอ และนาํเจา้หนา้ที!เขา้จุด
เกิดเหตุ 

คุณหม่อง แทน 

คุณสะเหวยีน 

คุณอุดม/คุณชาตรี 
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13 14.10 13.# ทีมระงบัจากหน่วยงานของนิคมอุตสาหกรรมฯ 
WHA พร้อมรถดบัเพลิงเขา้สั!งการและระงบัเหตุ 

13.$ ทีมระงบัเหตุของบริษทัฯ ใหข้อ้มูลและวางแผนการ
ระงบัเหตุฯร่วมกบัเจา้หนา้ที!จาก WHA 

 

เจา้หนา้ที!WHA 

คุณณัฎฐวฒิุ/คุณธนกฤต 

 

   

 

 

14 14.40 14.1 สามารถระงบัเหตุฯและควบคุมสถานการณ์ไวไ้ด ้
OC แจง้ไปยงั ED รายงานสถานการณ์สามารถระงบัเหตุ
ไดแ้ลว้ (ไฟดบัแลว้)  

คุณณัฎฐวฒิุ/ผจก.(ED) 
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14.2 ED มอบหมายให้ CT (ทีมที!ปรึกษา) ประเมิน
สถานการณ์ เพื!อเขา้ตรวจสอบพื"นที! 
14.3 ED มอบหมายให้ MC ตรวจวดัคุณภาพอากาศ
โดยรอบพื"นที! 
เข้าสู่แผนการบรรเทาทกุข์และฟื นฟูสภาพ 

 

คุณสะเหวยีน 

คุณหม่อง, คุณประสงค ์

คุณอุดม,คุณวรีะบูรณ์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

15 15.00 - ประกาศยกเลิกการซอ้มแผนฉุกเฉิน 

- ประชุมทีมงาน/ผูส้งัเกตการณ์ เพื!อสรุปผลการฝึกซอ้ม 

ตวัแทน/ผูเ้กี!ยวขอ้ง  
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แผนการบรรเทาทุกข์และฟื นฟูสภาพ 

กิจกรรม ผูรั้บผดิชอบ 

1.สาํรวจและประเมินความเสียหาย รวมทั"งปรับปรุง
สภาพเครื!องจกัรและปัญหาการการผลิต 

- ส่วนผลิต 

- ส่วนซ่อมบาํรุงเครื!องกล 

- ส่วนซ่อมบาํรุงไฟฟ้า 

- ผูจ้ดัการโรงงาน 

2. การติดตามและช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ - ส่วนบญัชีจดัซื"อและพสัดุ 

- แผนกบุคคล-ธุรการและCSR 

3. การตรวจสอบสภาพทางดา้นสิ!งแวดลอ้มและบาํบดั
มลพษิที!ตกคา้ง 

- ส่วนผลิต 

- ส่วนวจิยัพฒันาฯ 

- เจา้หนา้ความปลอดภยั 

- เจา้หนา้ที!สิ!งแวดลอ้ม 

4. การติดต่อประสานงานกบัหน่วยงานภายนอก
(โรงงานขา้งเคียง กนอ. ชุมชน หน่วยงานรัฐ) 

- แผนกบุคคล-ธุรการและCSR 

- เจา้หนา้ที!ความปลอดภยั 

- เจา้หนา้ที!สิ!งแวดลอ้ม 

ภายหลงัการฝึกซ้อม ทุกฝ่ายเข้าร่วมประชุมข้อสรุปและข้อเสนอแนะเกี!ยวกับการฝึกซ้อมฯ 

บันทึก 

1. จดัเตรียมวทิยสืุ!อสารจาํนวน 6 เครื!อง
- ใชง้านหลกั จาํนวน   3  เครื!อง (ED.1/ OC.1/ Fire Chief 1) 
- สาํรองใชง้าน(หอ้งบญัชาการ) จาํนวน 3  เครื!อง (MC.1/ FT.1 /ST.1) 
*ตั"งคลื!นวทิยสืุ!อสารไวที้!ช่อง #$

2. พนกังานที!มีหนา้ที!เกี!ยวขอ้งตามแผนฉุกเฉินฯรับป้ายชื!อตอนที!เขา้มารายงานตวัต่อ ED

3. พนกังาน ผูรั้บเหมาทุกคนที!ไม่มีหนา้ที!ตามแผนฯอพยพไปถึงจุดรวมพลภายใน % นาที
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หนา้ 15 / 15 

ข้อเสนอแนะหลังการฝึกซ้อมฯ ประจําปี 256! (ที"ต้องนํามาปรับปรุงแก้ไข) 

#. เจ้าหน้าที"สังเกตการณ์ จาก บริษัท ระยองไฟร์ จํากดั / เจ้าหน้าที"จาก WHA ที"เข้าร่วมฝึกซ้อม

!.! จุดเก็บชุดดบัเพลิงและอุปกรณ์ อยูบ่ริเวณโรงจอดรถยนตข์องบริษทัฯ หากมีรถที"เป็น EV จอดอยู ่อาจทาํให้เกิดอนัตราย
ได ้แนะนาํให้พิจารณาจุดอื"น 

แนวทางการแกไ้ข : เนื"องจากปัจจุบนั ทางบริษทัฯยงัไม่มีรถEV ที"จอดอยู่บริเวณนั#น จึงไม่เกิดผลกระทบดงักล่าว หากอนาคตทาง
บริษทัฯ มีรถ EV จะพิจารณายา้ยจุดเก็บชุดดบัเพลิงและอุปกรณ์ 

!.$  ทีมระงบัเหตุ(ET) ที"ทาํหน้าที"ดบัเพลิง หากชุดที"สวมใส่ ไม่ใช่ชุดสําหรับดับเพลิง แนะนาํไม่ให้เขา้ใกลจุ้ดเกิดเหตุ  
จนเกิดไป ให้ปรับลาํนํ# าที"ออกจากปืนฉีดนํ#าดบัเพลิงเป็นแบบลาํตรงแทน ให้เฉพาะผูที้"สวมชุดสาํหรับผจญเพลิงเท่านั#นเขา้ระงับเหตุ
ในระยะใกล ้และหากเป็นเพลิงไหมจ้ากสารเคมี ให้พิจารณาใชโ้ฟมดบัเพลิงร่วมดว้ย 

แนวทางการแกไ้ข : นาํไปปรับใชใ้นการซอ้มครั# งต่อไป หรือในกรณีเขา้ระงบัเหตุจริง 

!.% เนื"องจากปัจจุบนั อยู่ระหว่างการปรับปรุงแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรม
พื#นที"มาบตาพุด จงัหวดัระยองพ.ศ. $&'* ซึ" งในรายละเอียดร่างฉบบัปรับปรุง มีขอ้กาํหนดให้ตอ้งปฏิบติัเพิ"ม เช่น การแจง้ให้ทาง 
หน่วยงานต่างๆทราบทุก %+ นาที และการแจง้เพิ"มเติมของหน่วยงานอื"น เช่น ศูนยบ์ญัชาการตอบโตส้ถานการณ์ฉุกเฉินและกระจาย
ข่าว (Emergency Incident Command Center : EIC) ของเทศบาลมาบตาพุด เป็นตน้ 

แนวทางการแกไ้ข : ผูจ้ดัการโรงงาน(วนชยั เคมีคอลฯ) เสนอแนะให้หน่วยงานความปลอดภยัฯ นาํรายละเอียดมาประชุมทบทวน
แผนภายในของบริษทัฯอีกครั# ง หลงัมีการประกาศใชแ้ผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรม
พื#นที"มาบตาพุด จงัหวดัระยอง พ.ศ. $&'* อยา่งเป็นทางการ 

$. พนักงานของบริษัทฯที"สังเกตการณ์ตามจุดต่างๆ
$.! สายรัดคางหมวกดบัเพลิงชาํรุด ไม่สามารถรัดคางได ้ควรตรวจสอบอุปกรณ์ให้พร้อมใชง้าน 

แนวทางการแกไ้ข : ปกติมีการตรวจสอบทั"วไปเป็นประจาํทุกเดือนอยู่แลว้ แต่อาจจะเกิดการชาํรุดขณะใชง้าน โดยจะนาํอุปกรณ์ที"
ชาํรุดไปทาํการซ่อมแซมต่อไป 

$.$  การรับรอง ประสานงาน นักข่าว สื"อมวลชล ชา้เกินไป จนเมื"อมีการอพยพพนักงานออกนอกพื#นที" ยงัไม่ไดรั้บการ
ประสานงานเพื"อเชิญเขา้ห้องรับรอง เพื"อให้ขอ้มูล 

แนวทางการแกไ้ข : นาํไปปรับปรุงในการซอ้มครั# งต่อไป ให้เกิดการประสานงานที"รวดเร็วขึ#น 

$.% พนกังานขบัรถของบริษทัฯ และ กลุ่มพนกังานที"ตอ้งเตรียมการ Shut down ไม่ไดท้าํการสแกน QR เพื"อเช็คชื"อ ซึ"งอาจทาํ
ให้รายชื"อตกหล่นหรือไม่ครบ  

แนวทางการแกไ้ข :  เพิ"มจุดสแกน QR ที"ห้อง Control room สาํหรับกลุ่มพนกังานที"ตอ้งทาํการ Shut down Plant 

 ผูจ้ดัทาํ 

 ................................................... 
           (นายอุดม  สินศรีพิมพ์) 

ผูช่้วยหวัหนา้ส่วน แผนกความปลอดภยั –สิ"งแวดลอ้มและงานระบบ 
ผูอ้นุมติั 

 ............................................. 
(นางจิราภรณ์  เสริมโสภณ) 

 ผูจ้ดัการโรงงาน 
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เอกสารแนบที่ 41 

 

 

 

แผนฟ้ืนฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉินและมาตรการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงาน 

  









 

 

เอกสารแนบที่ 42 

 

 

 

รายงานผลการประเมนิอันตราย การศึกษาผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

ที่มีผลตอ่ลูกจ้าง 
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รหัสงาน/พืÊนทีÉ
พนักงาน ผรม.

รหสั PD-A-001 (DC005) พืÊนทีÉ     Canteen หอ้งเปลีÉยนเสืÊอผา้ หอ้งนํÊา
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้4.3 /ขอ้ 5.12 จากไม่
เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-003 (DC005) พืÊนทีÉ     Control Room ชัÊน 2 
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 5.12 จากไม่เกีÉยวขอ้ง
เปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-004 (DC005)  Office ชัÊน 3
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้5.7 /ขอ้ 5.12 จากไม่
เกีÉยวขอ้งเป็นยอมรับได/้ ขอ้ 4.8 จากยอมรับไดเ้ป็นไม่เกีÉยวขอ้ง

รหสั PD-A-005 (DC005) UF Plant ชัÊน 1
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน 5.1 /ขอ้ 5.7 จากไม่
เกีÉยวขอ้งเป็นยอมรับได/้ ขอ้ 6.2  จากยอมรับไดเ้ป็นไม่เกีÉยวขอ้ง

รหสั PD-A-006 (DC005)  UF Plant ชัÊน 2
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 5.1 /ขอ้ 5.7 /ขอ้ 5.13 
จากไม่เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได/้  ขอ้ 6.9 จากยอมรับไดเ้ปลีÉยนเป็นไม่เกีÉยวขอ้ง

รหสั PD-A-007 (DC005)  UF Plant ชัÊน 3
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 4.7 /ขอ้ 5.13 จากไม่
เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได/้  ขอ้ 3.4 จากยอมรับไดเ้ปลีÉยนเป็นไม่เกีÉยวขอ้ง

รหสั PD-A-008 (DC005) MF Plant ชัÊน 1
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 5.13 จากไม่เกีÉยวขอ้ง
เปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-011 (DC005) FA Plant ชัÊน 1
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 5.9 จากไม่เกีÉยวขอ้ง
เปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-012 (DC005) FA Plant ชัÊน 2 
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 4.7 จากยอมรับได้
เปลีÉยนเป็นไม่เกีÉยวขอ้ง/ ขอ้ 5.9 จากไม่เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-013 (DC005) Absorber
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 1.10/ขอ้ 5.9  จากไม่
เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-014 (DC005) Blower Room
P

แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 3.3 /ขอ้ 5.9  จากไม่
เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

ทบทวนปี 2567

เรืÉอง การบ่งชีÊอนัตรายและประเมินความเสีÉยง ISO45001

ประวตัิการแก้ไข  /ทบทวน
กจิกรรม JOB Area รายละเอยีดการแก้ไข  

Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd.     



รหัสงาน/พืÊนทีÉ
พนักงาน ผรม.

เรืÉอง การบ่งชีÊอนัตรายและประเมินความเสีÉยง ISO45001

ประวตัิการแก้ไข  /ทบทวน
กจิกรรม JOB Area รายละเอยีดการแก้ไข  

Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd.     

รหสั PD-A-015 (DC005) Boiler Zone P แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 3.3 /ขอ้ 5.1/ขอ้ 5.7  
จากไม่เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-017 (DC005) Cooling Pump P แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน ขอ้ 5.1/ขอ้ 5.7  จากไม่
เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-018 (DC005) Water Treatment P แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน  ขอ้ 3.4 จากยอมรับได้
เปลีÉยนเป็นไม่เกีÉยวขอ้ง

รหสั PD-A-021 (DC005) Cooling Tower P แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน  ขอ้ 1.10 จากยอมรับได้
เปลีÉยนเป็นไม่เกีÉยวขอ้ง ขอ้ 3.1 /ขอ้ 3.4  จากไม่เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-022 (DC005) FA Tank Farm  P แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน  ขอ้2.1 จากยอมรับได้
เปลีÉยนเป็นไม่เกีÉยวขอ้ง ขอ้ 2.1 /ขอ้ 5.13 จากไม่เกีÉยวขอ้งเปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-023 (DC005) UF Tank Farm  P แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน  ขอ้2.1 ไม่เกีÉยวขอ้ง
เปลีÉยนเป็นยอมรับได้

รหสั PD-A-026 (DC005) Activited Carbon P แกไ้ข      แบบสาํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรวมของสถานทีÉทาํงาน  ขอ้1.10 จากยอมรับได้
เปลีÉยนเป็นไม่เกีÉยวขอ้ง

รหสั PD-J-XXX (DC001) ตาํแหน่งงานทัÊงหมด จากเดิม PD-J-(00-98) เพิÉมเป็น PD-J-(00-136)  P อพัเดตใหม่ทัÊงหมด เนืÉองจากมีการปรับปรุงเปลีÉยนแปลงหนา้ทีÉงาน

รหสังาน PD-J-006 ตาํแหน่งหัวหนา้แผนก  (PD-SMPD) P แกไ้ข   รหสัเดิม PD-J-011 เป็น PD-J-006 เปลีÉยนตาํแหน่งจากผช.ส่วน เป็น หน.แผนก
รหสังาน PD-J-007 ตาํแหน่งหัวหนา้แผนก  (PD-SMPD) P แกไ้ข   รหสัเดิม PD-J-012 เป็น PD-J-007 เปลีÉยนตาํแหน่งจากผช.ส่วน เป็น หน.แผนก
รหสังาน PD-J-008 ตาํแหน่งหัวหนา้แผนก  (PD-SMPD) P แกไ้ข   รหสัเดิม PD-J-013 เป็น PD-J-008 เปลีÉยนตาํแหน่งจากผช.ส่วน เป็น หน.แผนก
รหสังาน PD-J-009 ตาํแหน่งหัวหนา้แผนก  (PD-SMPD) P แกไ้ข   รหสัเดิม PD-J-014 เป็น PD-J-009 เปลีÉยนตาํแหน่งจากผช.ส่วน เป็น หน.แผนก
รหสังาน PD-J-010 ตาํแหน่งหัวหนา้แผนก  (PD-SMPD) P แกไ้ข   รหสัเดิม PD-J-015 เป็น PD-J-010 เปลีÉยนตาํแหน่งจากผช.ส่วน เป็น หน.แผนก
รหสังาน PD-J-011 ตาํแหน่งหัวหนา้แผนก  (PD-SMPD) P แกไ้ข   รหสัเดิม PD-J-016 เป็น PD-J-011 เปลีÉยนตาํแหน่งจากผช.ส่วน เป็น หน.แผนก
รหสังาน PD-J-012 ตาํแหน่งทีÉปรึกษา P แกไ้ข   รหสั PD-J-012 เปลีÉยนตาํแหน่งจาก หน.แผนก เป็น  ทีÉปรึกษา

ทบทวนปี 2568



รหัสงาน/พืÊนทีÉ
พนักงาน ผรม.

เรืÉอง การบ่งชีÊอนัตรายและประเมินความเสีÉยง ISO45001

ประวตัิการแก้ไข  /ทบทวน
กจิกรรม JOB Area รายละเอยีดการแก้ไข  

Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd.     

รหสังาน PD-J-013 ตาํแหน่งทีÉปรึกษา P แกไ้ข   รหสั PD-J-013 เปลีÉยนตาํแหน่งจาก หน.แผนก เป็น  ทีÉปรึกษา
รหสังาน PD-J-014 ตาํแหน่งทีÉปรึกษา P แกไ้ข   รหสั PD-J-014 เปลีÉยนตาํแหน่งจาก หน.แผนก เป็น  ทีÉปรึกษา
รหสังาน PD-J-015 ตาํแหน่งทีÉปรึกษา P แกไ้ข   รหสั PD-J-015 เปลีÉยนตาํแหน่งจาก หน.แผนก เป็น  ทีÉปรึกษา
รหสังาน PD-J-016 ตาํแหน่งทีÉปรึกษา P แกไ้ข   รหสั PD-J-016 เปลีÉยนตาํแหน่งจาก หน.แผนก เป็น  ทีÉปรึกษา
รหสัพืÊนทีÉ PD-A-002 พืÊนทีÉ LAB QC Process P ยกเลิก   พืÊนทีÉ  LAB QC Process ออกจากส่วนงานผลิตโรงกาว
รหสัพืÊนทีÉ PD-A-008 พืÊนทีÉ MF Plant ชัÊน1 P ยกเลิก   พืÊนทีÉ  MF Plant ชัÊน1 ออกจากส่วนงานผลิตโรงกาว
รหสัพืÊนทีÉ PD-A-009 พืÊนทีÉ MF Plant ชัÊน2 P ยกเลิก   พืÊนทีÉ  MF Plant ชัÊน2 ออกจากส่วนงานผลิตโรงกาว
รหสัพืÊนทีÉ PD-A-010 พืÊนทีÉ MF Plant ชัÊน3 P ยกเลิก   พืÊนทีÉ  MF Plant ชัÊน3 ออกจากส่วนงานผลิตโรงกาว
รหสัพืÊนทีÉ PD-A-025 พืÊนทีÉ หอ้ง Control MF P ยกเลิก   พืÊนทีÉ  หอ้ง Control MF ออกจากส่วนงานผลิตโรงกาว
รหสัพืÊนทีÉ PD-A-022 UF Tank Farm (C-210,220,230 & Chilled Pump) P เพิÉม   พืÊนทีÉ  UF Tank Farm (C-210,220,230 & Chilled Pump)



จาํนวนงาน/พืÊนทีÉ
ทีÉเกีÉยวขอ้งกบักฎหมาย

พนกังาน บุคคลภายนอก พืÊนทีÉรับผดิชอบ Item เกีÉยวขอ้ง พนกังาน บุคคลภายนอก พืÊนทีÉ พนกังาน บุคคลภายนอก พืÊนทีÉ พนกังาน บุคคลภายนอก พืÊนทีÉ พนกังาน บุคคลภายนอก พืÊนทีÉ (พืÊนทีÉ)

136 16 22 749 20 6 149 116 10 600 0 0 0 0 0 0 22 22 0

ทีÉยอมรับไม่ได้

Update 23/12/2567

สรุปการชีÊบ่งและประเมินความเสีÉยง ของแผนกผลิตโรงกาวปี 2568

ตาํแหน่งงาน พืÊนทีÉ ระดบัความเสีÉยง
เล็กนอ้ย

ระดบัความเสีÉยง
ทีÉยอมรับได้

ระดบัความเสีÉยง
สูง

ระดบัความเสีÉยง

รายการงาน/พืÊนทีÉ ผลการประเมินความเสีÉยง ความสอดคลอ้งของกฏหมาย

สอดคลอ้ง ไม่สอดคลอ้ง



 หน่วยงาน /ส่วนงาน   ผลิตโรงกาว
 ผู้จัดทํา        สุริยา,ณฎัฐวฒิุ,อริสา,สุนิสา              ผู้ทบทวน     นายประสงค ์บุญเชิดชู                     ผู้อนุมัติ     นางจิราภรณ์   เสริมโสภณ
 ว/ด/ป          23/12/2567                                             ว/ด/ป        23/12/2567                                                    ว/ด/ป        23/01/2567

พนกังาน                                                     ผูรั้บเหมา/บุคคลภายนอก                                             พืÊนทีÉ

1  หัวหนา้ส่วนผลิตโรงกาว PD-J-001 1. บรหิารการผลิต FORMALDEHYDE และ RESIN
PD-DMPD PD-J-002 2. รบัผิดชอบตอ่ลกูคา้เมืÉอคณุภาพของผลิตภณัฑไ์ม่เป็นไปตามมาตรฐาน 

PD-J-003 3. ปรบัปรุงและพฒันาเพืÉอเพิÉมประสิทธิภาพในการผลิต
PD-J-004 4. ส่งเสรมิและสนบัสนนุสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัในการทาํงาน
PD-J-005 5. ปฎิบตัติามคาํสัÉงผูบ้งัคบับญัชา

2 หวัหนา้แผนก PD-J-006 1. บรหิารการผลิต FORMALDEHYDE และ RESIN
PD-SMPD PD-J-007 2. บรหิารงานส่วนสนบัสนนุการผลิต เช่น UTILITY และระบบบาํบดันํÊาเสีย ใหมี้ประสิทธิภาพ 

PD-J-008 3. รบัผิดชอบตอ่ลกูคา้เมืÉอคณุภาพของผลิตภณัฑไ์ม่เป็นไปตามมาตรฐาน 
PD-J-009 4. ปรบัปรุงและพฒันาเพืÉอเพิÉมประสิทธิภาพในการผลิต
PD-J-010 5. ส่งเสรมิและสนบัสนนุสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัในการทาํงาน
PD-J-011 6. ปฎิบตัติามคาํสัÉงผูบ้งัคบับญัชา

3 ทีÉปรกึษา PD-J-012

PD-J-013 2. ศกึษา วิเคราะห ์แนวทาง วธีิการ เพืÉอพฒันาคณุภาพและเพิÉมประสิทธิภาพการผลิต
PD-J-014

PD-J-015

PD-J-016 5. จดัทาํรายงานคณุภาพและ ปัญหาคณุภาพ เสนอผูบ้งัคบับญัชา หรอืหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
4 วศิวกรควบคมุการผลิต PD-J-017 1.ควบคมุ ดแูลปรมิาณการใช ้และจดัทาํ Stock เมทานอลใหเ้พียงพอ

PD-ENPD01 PD-J-018 2.ควบคมุ ดแูลแผนการผลิต Formaldehyde ใหเ้พียงพอต่อความตอ้งการผลิต Resin
PD-J-019 3.ควบคมุ ดแูลการผลิต Formaldehyde และสินคา้สาํเรจ็รูป Resin ใหไ้ดค้ณุภาพตามมาตรฐาน
PD-J-020 4.ศึกษา วิเคราะห ์แนวทาง วธีิการ เพืÉอพฒันาคณุภาพ และ เพิÉมประสิทธิภาพการผลิต
PD-J-021 5.ควบคมุดแูล จดัทาํ และคงรกัษาไวซึ้Éงระบบคณุภาพต่างๆ ทีÉบรษัิทจดัทาํขึ Êน
PD-J-022 6.สอนงาน ใหค้าํปรกึษา และคาํแนะนาํตอ่ผูใ้ตบ้งัคบับญัชา
PD-J-023 7.จดัทาํรายงานการผลิต ปัญหาคณุภาพ เสนอผูบ้งัคบับญัชา หรอืหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
PD-J-024 8.งานทางดา้นวศิวกรรมการผลิต
PD-J-025 7.งานอืÉนๆ

5 วศิวกรควบคมุการผลิต PD-J-026 1.ควบคมุ ดแูลระบบสาธารณูประโภค ( UT Plant ) 
PD-ENPD02 PD-J-027 2.ศึกษาวเิคราะห ์แนวทางวธีิการเพืÉอพฒันาคณุภาพและเพิÉมประสิทธิภาพการผลิต

PD-J-028 3.ควบคมุดแูล จดัทาํ และคงรกัษาไวซึ้Éงระบบคณุภาพต่างๆ 
PD-J-029 4.สอนงาน ใหค้าํปรกึษา และคาํแนะนาํตอ่ผูใ้ตบ้งัคบับญัชา
PD-J-030 5.จดัทาํแผนการซ่อมบาํรุง รกัษาเครืÉองจกัรใหม้ีความพรอ้มใชใ้นการผลิตอย่างตอ่เนืÉอง
PD-J-031 6.ติดตอ่ ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในการจดัซื Êอ จดัจา้ง
PD-J-032 7.งานทางดา้นวศิวกรรมการผลิต
PD-J-033 7.งานอืÉนๆ

6 ผูช้าํนาญการ (วางแผนและERP) PD-J-034 1. วางแผนปรมิาณวตัถดุบิ แผนการผลิต Resin
PD-SPERP PD-J-035 2. งานในระบบ ERP

PD-J-036 3.จดัทาํและควบคมุเอกสารในงานระบบตา่งๆ
PD-J-037 4.จดัทาํรายงานประจาํสปัดาห ์/ ประจาํเดอืน
PD-J-038 5.จดัทาํเอกสาร KPI ประจาํเดอืน
PD-J-039 6.ติดตอ่ประสานงานกบัหน่วยงานอืÉน ๆ
PD-J-040 7.งานอืÉนๆ

4. สอนงาน ใหค้าํปรกึษา และคาํแนะนาํตอ่พนกังานในส่วนงานผลิตโรงกาว
   และควบคมุดแูล จดัทาํ และคงรกัษาไวซึ้Éงระบบคณุภาพต่างๆ ทีÉบรษัิทจดัทาํขึ Êน

1. ควบคมุ ดแูลคณุภาพ Formaldehyde และสินคา้สาํเรจ็รูป Resin ใหไ้ดค้ณุภาพตามมาตรฐาน 
    และเป็นไปตามแผนการผลิตแม่บทและตรงตามความตอ้งการของลกูคา้

3. ใหค้าํปรกึษาและควบคมุ QC in process ในดา้นการตรวจวดัคณุภาพกาวและ Formaldehyde 
เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่สินคา้ไดต้รงตามความตอ้งการของโรงงานไม้

แบบฟอร์มแสดงรายการตําแหน่งงาน/พืÊนทีÉ

No. /พื ÊนทีÉ รหสังาน/พื ÊนทีÉ รายละเอียดของงาน/ลกัษณะอันตราย หมายเหตุ

บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรีÉ ส์ จาํกดับริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรีÉ ส์ จาํกดั

DC001 REV.2    
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งาน/กิจกรรม   PD-J-001,006,007 R กิจกรรรมของพนักงาน  กิจกรรรมของผู้รับเหมา/บุคคลภายนอก

1 2 3 4 5 7 8

ลาํดับ ขัÊนตอนการปฏบิัตงิาน ลกัษณะอันตรายทีÉเกดิขึÊน โอกาส ระดับความเสีÉยง ข้อเสนอแนะในการปรับปรุง

1 2 3 4 5 6 7 8.1 8.2 8.3
1 กาํหนดแผนการผลิต และดาํเนินการ  - ปวดเมืÉอยกลา้มเนืÊอของรา่งกาย P P P P P P       1 – 8 ครบ = 1        1 – 2 = 1 (เล็กนอ้ย)

ผลิตใหส้อดคลอ้งกบันโยบายของบริษัท เช่น ขอ้มือ หวัไหล ่หลงัหรือเอว / (เกิดยาก)
 และความตอ้งการของลกูคา้ เกิดจากการนัÉงทาํงานเป็นเวลานาน R 1 – 3 ครบ = 2 R3 – 6 = 2 (ยอมรบัได)้

2 ปรบัปรุงและพฒันาเพืÉอเพิÉม  - ความผิดปกติของสายตา /เกิดจาก (เกิดนอ้ย)
ประสิทธิภาพในการผลิตอยูเ่สมอ การใชค้อมพิวเตอรอ์ยูต่ลอดเวลา      1 – 3 บางขอ้ = 3        8 – 9 = 3 (สงู)

 - รา่งกายไดร้บับาดเจ็บ / (เกิดปานกลาง)
 อปุกรณไ์ฟฟ้าดดู       ไมมี่ 1 – 3 = 4       12 – 16 = 4 (ยอมรบัไมไ่ด)้
 - ความผิดปกติของห ูประสาทรบั (เกิดสงู)
เสียงเสืÉอมสภาพเรว็ขึ Êน / เกิดจาก
การใชโ้ทรศพัท์

2.2 ตามวิชาชีพ

1. อุปกรณท์ีÉใช้ในการปฏบิตัิงาน/จาํนวน 2. การตรวจสอบอุปกรณก์่อนใช้งาน 3. การควบคุมการปฏบิตัิงาน 4.คูมื่อ/WI 5. การฝึกอบรม

มาตรการป้องกัน

แบบฟอรม์การชีÊบ่งอันตรายและการประเมินความเสีÉยง

Rปานกลาง = 2

      สงู = 3

      สงูมาก = 4

เกณฑพ์จิารณาโอกาส รุนแรง

       เลก็นอ้ย = 1

6

 - มีการตรวจสอบอปุกรณส์าํนกังาน
 - โทรศพัทมื์อถือ - ตรวจสอบโดย Visual Check
 - โทรศพัทต์ัÊงโต๊ะ ความปลอดภยัของบรษัิท

 - คอมพิวเตอร์

6. การตรวจประเมิน Safety Audit 7. ข้อกาํหนด/กฎระเบยีบ 8.1 ป้ายเตือนอันตรายต่างๆ 8.2 อุปกรณ ์PPE 8.3 มาตรการแผนฉุกเฉิน

2.1 ตามรายการ(ขอ้.1) การปฏิบตัิงานตามนโยบาย

ในส่วนของการไดย้ิน,สายตา, X-Ray ปอด

โดยชา่งผูช้าํนาญการ

-การตรวจวดัแสงสว่างในพื ÊนทีÉทาํงาน  - บรษัิทมีสวสัดิการตรวจสุขภาพประจาํปี -รองเทา้เซฟตีÊ

บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรีÉส์ จาํกดั

DC002  Rev.1    



 

 

เอกสารแนบที่ 43 

 

 

 

ขั้นตอนการดำเนินงาน/การขออนุญาตเข้าไปปฏิบัติงานภายในคันคอนกรีต (Dike) 
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เอกสารแนบที่ 44 

 

 

 

การวิเคราะห์อันตรายจากกระบวนการผลิต (PSM) 
  



แบบการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 3
แผ่นที� 1/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื่อการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP
หน่วย รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)
ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

*(4)

 *4.มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน
การผลิต ระดับ 4

(FIS-1101,FIS-2101)

1 4 4 2

*(4)

run process

 *4.มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน
การผลิต ระดับ 4 4.ทําความสะอาด Strainer ทุก 6 เดือน

Rev.1
(FIS-1101,FIS-2101)

SHE002

2.หยุดการผลิตทั�งระบบ 2.ตรวจสอบอัตราการไหลของ เมทานอล 
   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
3.มีระบบ เมทานอล safety system 

2. Strainer  ตัน (ST-50-ME03-1, 1.อาจเกิดไฟไหม้เนื�องจากอุณหภูมิของ 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง
 ST-50-ME02-1)  ในช่วง start up / ปั�มสูงที�เกิดจาก run dry   เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง

5.มีระบบเมทานอล safety system  

   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
4.มี low level alarm (LT-8505)

  เมทอนอล ทุก 4 ชั�วโมง
3.ตรวจสอบอัตราการไหลของเมทานอล

เมทานอลในถังเก็บตํ�า ในช่วง run process ปั�มสูงที�เกิดจาก run dry    เก็บทุก 2 ชั�วโมง
2.หยุดการผลิตทั�งระบบ 2.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง

การประเมินความเสี�ยง

Low Flow 1.ปั�ม (P1-A/B) ทํางานในขณะที�มีระดับ 1.อาจเกิดไฟไหม้เนื�องจากอุณหภูมิของ 1.มีการตรวจสอบระดับเมทานอล (LT-8505) ในถัง

 METHANOL FEED SYSTEM
   อัตราการไหล ค่าควบคุม   < 5000 kg/hr.   FA - 02

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข ข้อเสนอแนะ



แบบการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 3
แผ่นที� 2/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื่อการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP
หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)
ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมาบ  FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

3.Spray nozzle ที� E-1/1,E-1/2,E-3 อุดตัน 1 4 4 2

*(4)

4.ทําความสะอาด Strainer ทุก 6 เดือน

1 4 4 2

*(4)

4.ตรวจสอบอุปกรณ์ Auto valve 
 (AUV-1111,AUV-2111) ทุก 4 เดือน

Rev.1SHE002

2.ตรวจสอบอัตราการไหลของ เมทานอล 
   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
3.มีระบบ เมทานอล safety system 

4. Auto valve  (AUV-1111,AUV-2111) ไม่มี flow จาก เมทานอล ทําให้หยุดการผลิต 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง
 ทํางานผิดพลาด    เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง

   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
3.มีระบบ เมทานอล safety system 

(ต่อ)    เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง
2.ตรวจสอบอัตราการไหลของเมทานอล

ข้อเสนอแนะ
การประเมินความเสี�ยง

Low Flow ไม่มี flow จาก เมทานอล ทําให้หยุดการผลิต 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข



แบบการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 3
แผ่นที� 3/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื่อการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP
หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)
ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมาย  FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1 2 2 1

เมทานอล เร็วกว่าปกติ การปฏิบัติงาน
2.มี safety valve (FV-1111,FV-2111) สั�งตัดเมื�อ
อัตราส่วนระหว่างเมทานอล-O2ไม่ได้ตามกําหนด
3.มีระบบ เมทานอล safety system 
4.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนการ Start up โดย
เอกสาร Check sheet

1 2 2 1

Rev.1SHE002

กําหนด 3.มี safety valve (FV-1111, FV-2111) สั�งตัดเมื�อ
อัตรา ส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตามกําหนด
4.ตรวจสอบ AUV-1111,AUV-2111 ทุก 4 เดือน
5.มีการสอบเทียบ FT-1101, FT-2101 ทุกปี
6.มีระบบ เมทานอล safety system

2.Auto valve (AUV-1111,AUV-2111) ไม่สามารถทําการ start up ได้ เนื�องจาก 1.มี oxygen analyzer ควบคุมอัตราส่วน เมทานอล-O2
 ทํางานผิดพลาดระหว่าง start up อัตราส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตาม 2.มีการ Calibation O2 oxygen analyzer ทุกสัปดาห์

5.ปฏิบัติตามวิธีการปฏิบัติงานและมีการ
Re-training พนักงานทุกปี

งานในช่วง start up ทําให้เกิดความ
ผิดพลาด

High Flow 1.พนักงานที�ควบคุมการผลิตเพิ�มปริมาณ ไม่สามารถทําการ start up ได้ 1.มีการตรวจสอบ Flow meter (FE-1101,FE-2101), 
ปริมาณ เมทานอล ที�เข้าระบบ

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข ข้อเสนอแนะ
การประเมินความเสี�ยง

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.



แบบการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 3
แผ่นที� 4/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื่อการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP
หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)
ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข   FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

*(4)

3.ตรวจสอบอัตราการไหลทุก 2 ชั�วโมง
4.มีการสอบเทียบ FT-1101, FT-2101 ทุก 6 เดือน

Rev.1SHE002

Reverse Flow พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ - - -

No Flow พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ - - -

5.มีระบบ เมทานอล safety system

(ต่อ) flow ผิดพลาดจากค่าควบคุม อุปกรณ์เสียหาย อัตราส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตามกําหนด
2.มีการ Calibation O2 oxygen analyzer ทุกสัปดาห์

ข้อเสนอแนะ
การประเมินความเสี�ยง

High Flow 3.Flow meter (FT-1101,FT-2101) อ่านค่า ทําให้เกิดการระเบิดภายใน Reactor และ 1.มี Safety valve (FV-1111,FV-2111) สั�งตัดเมื�อ

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข



แบบการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 3
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ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื่อการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP
หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)
ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมาย  FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

*(3,4)

(Alarm)เมื�อุณหภูมิสูงเกิน 45 ºC

 Chamber)และรอบนอกถัง (Fix Foam Monitor)
5. มีระบบนํ�าลดอุณหภูมิภายนอกถัง(Sprikle) 
เมื�ออุณหภูมิสูงเกิน  45 ºC

เมทานอล 

Rev.1SHE002

6.มีการตรวจสอบ Safety relief valve ของถังเก็บ 

Low Temperature พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ

  *4. มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน 4.มีระบบโฟมดับเพลิง ทั�งภายในถัง (Foam 
การผลิต ระดับ 4

3.มีระบบ heat detector บนหัวถัง และแจ้งเตือน
  *3. มีผลกระทบต่อสิ�งแวดล้อม ระดับ 4

เนื�องจากอุณหภูมิภายนอก ถังสูงเกิน 45o
C

2.ตรวจสอบอุณหภูมิถังเก็บ เมทานอล ทุก 2 ชั�วโมง

ข้อเสนอแนะ
การประเมินความเสี�ยง

High Temperature 1.เมทานอล ในถังเก็บมีอุณหภูมิสูง อาจเกิดไฟไหม้ หรือ ระเบิดได้ 1.มีระบบแจ้งเตือนที�จอPLC เมื�ออุณหภูมิภายใน

     อุณหภูมิ ค่าควบคุม    < 45 oC

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข



แบบการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 3
แผ่นที� 6/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื่อการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยงด้วยวิธี HAZOP
หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)
ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1.มีตรวจสอบความดันที� E-1/1 (PI-1103) , E-1/2 1 4 4 2

*(3,4)

3.มีระบบความคุมการทํางานที�มีความร้อนประกายไฟ

1 4 4 2

*(3,4)

1 4 4 2

valve ของ return line น้อยเกินไปทําให้ ในค่าควบคุม *(3,4)

2.มีตรวจสอบความดันที� E-1/1 (PI-1103) ,
 E-1/2 (PI-2103, PI-2113), E-3 (PI-1113)
ทุก 4 ชั�วโมง

-

Rev.1

การผลิต ระดับ 4
Low Pressure พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ - -

SHE002

  *3. มีผลกระทบต่อสิ�งแวดล้อม ระดับ 4
  *4. มีผลกระทบต่อทรีพย์สินหรือกระบวน

ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี
ความดันในระบบสูงในช่วง start up ประกายไฟ

4.มีระบบความคุมการทํางานที�มีความร้อนประกายไฟ

3.พนักงานที�ควบคุมการผลิตเปิด manual อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 1.หลังจากการ start ปั�ม มีการปรับความดันให้อยู่

, ST-50-ME02-1) ในช่วง ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี 2.ตรวจสอบสภาพมอเตอร์ของ P-1A/B ตามแผน PM
 start up/run precess ประกายไฟ 3.มีระบบ เมทานอล safety  system

ประกายไฟ 2.มีระบบ เมทานอล safety  system

2. Strainer  ตัน  (ST-50-ME03-1 อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 1.ทําความสะอาด strainer ทุก 6 เดือน

High Pressure 1.Spray nozzle ที� E-1/1 E-1/2,E-3 ตัน อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 
ในช่วง  start up / run process  ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี  (PI-2103, PI-2113), E-3 (PI-1113)ทุก 4 ชั�วโมง

  FA - 02

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข ข้อเสนอแนะ
การประเมินความเสี�ยง

รายละเอียด
   ความดัน ค่าควบคุม    < 9 barg
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การตรวจประเมินภายใน (Internal Audit) ประจำปี 2568 ระบบ PSM 

  



 

           

 

 แจ้งการตรวจประเมินภายในระบบ PSM   

บริษทัฯ ไดด้าํเนินการตรวจประเมินภายในระบบ PSM คร้ังท่ี 1/2568 ข้ึนระหวา่งวนัท่ี 10 กรกฏาคม 2568 – 20 ตุลาคม 2568 
โดยมีแผนกิจกรรมการตรวจ ตามแบบรายการตรวจสอบการตรวจประเมินภายใน PSM-A 001 ทั้งส้ิน 14 Element 

ซ่ึงไดด้าํเนินการตรวจประเมินภายในแลว้เสร็จ วนัท่ี 20 ตุลาคม 2568  บริษทัฯ ไดด้าํเนินการสร้างคาํขอ และจดัส่งรายงานผล
การตรวจประเมินภายใน  เลขท่ี  PSM-E116800742  ผา่นทางระบบ psm-eservice.ieat  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                   โดยมีกาํหนดยื่นขอ้มูลผลการตรวจประเมินภายใน Final  เดือน  มกราคม 2569  ซ่ึงบริษทัฯ ไดด้าํเนินการส่งรายงานตาม 
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ระบบความปลอดภัยเกี่ยวกับเมทานอล (Methanol Safety System) 
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ระบบความปลอดภัยเก่ียวกับเมทานอล(Methanol Safety System) 

  ระบบการตัดการปอนเมทานอลจะทํางานโดยการปดวาลว AuV-1111 สําหรับ FA Plant System 1 หรือ AuV-2111 

สําหรับ FA Plant System 2 โดยมีเง่ือนไข ตาม Alarm ดังน้ี 

Alarm Interlock B1 (SS-B1 Interlock Methanol feed System 1) 

 

  

Device Tag Value Description 

Hardwired Circuits Alarm -  

Emergency Button HS-100 ON/OFF Emergency Button in Control Room 

PV BAD Status Error Alarm -  

Loss of methanol signal FT-1101 BQ - Loss of instrument signal, System 1 

High Methanol Flow FIS-1101 HH 5100 kg/hr High Methanol flow, System 1 

High Methanol Inlet VOL-9901H >9.5% High Methanol Inlet, System 1 

High Oxygen Content AIS-9205-1 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-1 LL 7 % Low Oxygen Content 
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High Oxygen Content AIS-9205-2 LL 7 % Low Oxygen Content 

Loss of Air flow signal FT-1201 BQ - Loss of instrument signal, System 1 

Low Air Flow FIS-1201 LL 19000 kg/hr Low Air flow to Reactor System 1 

High Temp. After Prevaporator E-3/1 TIS-1274 HH 120 ◦C High Temp. After  E-3/1 

Low Temp. After Prevaporator E-3/1 TIS-1274 LL 47 ◦C Low Temp. After E-3/1 

High Temp. Hot Spot TIS-1294 HH 450 ◦C High hot spot temperature, System 1 

High Pressure in Condenser E-2/1 PIS-1403 HH 2.45 barg High HTF Pressure in E-2/1 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/1 TIS-1404 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/1 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/1 TIS-1414 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/1 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Top E-2/1 TIS-1424 HH 220 ◦C High Temperature in top of E-2/1   

Low BFW Level in E-2/1 LIS-1602 LL 0.14 m Low BFW Level in E-2/1 

Low BFW Level in E-19 LIS-9622 LL 0.21 m  Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-2/1 LS-1622 LL Alarm Low BFW Level in E-2/1 

Low BFW Level in E-19 LS-9652 LL Alarm Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-8 LS-9662 LL Alarm Low BFW Level in E-8 

High Temp. Product TIS-9364 HH 72 ◦C High Temperature Product 

High Temp. After E-18 TIS-9227 HH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Temp. After E-17 TIS-9207 HH 450 ◦C High Temp. After E-17 

Valve to O2 Analyzer not open ZS-1241 Alarm Valve to Oxygen analyzer not open,system1 

นอกจากน้ี ยังมี Alarm จําพวก TS , PS  ท่ีไมปรากฏใน SS-B1 คือ  

   Device Tag Value Description 

High motor Temperature C-7/1 TS-1034 HH - Motor Temperature 

High pressure after C-4 A/B/C/1 PA-1203 HH 0.99 barg High pressure after C-4 A/B/C/1 

High Temperature after C-4 A/B/C/1 TA-1204 HH 120 ◦C High Temperature after C-4 A/B/C/1 

Rupture Disc on Reactor R-1/1 ZS-1216 - Bursting of rupture disc on R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

Rupture Disc on Reactor R-1/1 ZS-1226 - Bursting of rupture disc on R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TS-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

Rupture Disc Vaporator E-1/1 ZS-1236 - Bursting of rupture disc in top of E-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 
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Rupture Disc Pre-Evaporator E-3/1 ZS-1246 - Bursting of rupture disc on E-3/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TS-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Pressure after C-7/1 PS-1263 0.4 barg High Pressure after C-7/1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TA-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TS-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TS-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TS-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TA-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TS-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-2,System 2 

Low Pressure After T-1 PA-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Pressure After T-1 PA-9223 HH 0.34 barg High Pressure in absorber top,T-1 

Low Pressure After T-1 PS-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Temp. After E-18 TA-9227 HHH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Pressure before ECS PA-9233 HH 0.08 barg High Pressure in ECS Unit 

Vacuum Breaker Top of  T-1 ZS-9256 - Vacuum Breaker on T-1 

Rupture Disc Top of  T-1 ZS-9266 - Rupture Disc on T-1 

C-7/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Pressurization Blower Stop System 1 

C-4/1 Blower Trip Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Trip System 1 

C-4/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Stop System 1 
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Alarm Interlock B-2 (SS-B2 Interlock Methanol feed System 2) 

 

 Device Tag Value Description 

Hardwired Circuits Alarm -  

Emergency Button HS-100 ON/OFF Emergency Button in Control Room 

PV BAD Status Error Alarm -  

Loss of methanol signal FT-2101 BQ - Loss of instrument signal, System 2 

High Methanol Flow FIS-2101 HH 5100 kg/hr High Methanol flow, System 2 

High Methanol Inlet VOL-2901H >9.5% High Methanol Inlet, System 2 

High Oxygen Content AIS-9205-1 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-1 LL 7 % Low Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 LL 7 % Low Oxygen Content 

Loss of Air flow signal FT-2201 BQ - Loss of instrument signal, System 2 

Low Air Flow FIS-2201 LL 19000 kg/hr Low Air flow to Reactor System 2 

High Temp. After Vaporator E-1/2 TIS-2274 HH 120 ◦C High Temp. After  E-1/2 

Low Temp. After Vaporator E-1/2 TIS-2274 LL 47 ◦C Low Temp. After E-1/2 

High Temp. Hot Spot TIS-2294 HH 450 ◦C High hot spot temperature, System 2 
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High Pressure in Condenser E-2/2 PIS-2403 HH 2.45 barg High HTF Pressure in E-2/2 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/2 TIS-2404 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/2 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/2 TIS-2414 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/2 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Top E-2/2 TIS-2424 HH 220 ◦C High Temperature in top of E-2/2  

Low BFW Level in E-2/2 LIS-2602 LL 0.14 m Low BFW Level in E-2/2 

Low BFW Level in E-19 LIS-9622 LL 0.21 m  Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-2/2 LS-2622 LL Alarm Low BFW Level in E-2/2 

Low BFW Level in E-19 LS-9652 LL Alarm Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-8 LS-9662 LL Alarm Low BFW Level in E-8 

High Temp. Product TIS-9364 HH 72 ◦C High Temperature Product 

High Temp. After E-18 TIS-9227 HH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Temp. After E-17 TIS-9207 HH 450 ◦C High Temp. After E-17 

Valve to O2 Analyzer not open ZS-2241 Alarm Valve to Oxygen analyzer not open,system 2 

นอกจากน้ี ยังมี Alarm จําพวก TS , PS , TA   ท่ีไมปรากฏใน SS-B1 คือ  

   Device Tag Value Description 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TS-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TS-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TA-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TS-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High motor Temperature C-7/2 TS-2034 HH - High motor Temperature C-7/2 

High motor Temperature C-4A/2 TS-2004/A HH - High motor Temperature C-4A/2 

High motor Temperature C-4B/2 TS-2004/B HH - High motor Temperature C-4B/2 

High Discharge Pressure Blowers PA-2203 HH 0.99 barg High pressure after C-4/2 

High Temp. After Blowers TA-2204 HH 120 ◦C High Temperature after C-4/2 

Rupture Disc on Reactor R-1/2 ZS-2216 - Bursting of rupture disc on R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

Rupture Disc on Reactor R-1/2 ZS-2226 - Bursting of rupture disc on R-1/2 
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High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TS-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

Rupture Disc vaporizer E-1/2 ZS-2236 - Bursting of rupture disc in top of  E-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

Rupture Disc vaporizer E-1/2 ZS-2246 - Bursting of rupture disc in bottom of  E-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TS-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Pressure after C-7/2 PS-2263 0.4 barg High Pressure after C-7/1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TA-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TS-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-2,System 2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TA-2287A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TA-2297A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TA-2287B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TA-2297B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TS-2287A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TS-2297A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TS-2287B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TS-2297B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

Low Pressure After T-1 PA-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Pressure After T-1 PA-9223 HH 0.34 barg High Pressure in absorber top,T-1 

Low Pressure After T-1 PS-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Temp. After E-18 TA-9227 HHH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Pressure before ECS PA-9233 HH 0.08 barg High Pressure in ECS Unit 

Vacuum Breaker Top of  T-1 ZS-9256 - Vacuum Breaker on T-1 

Rupture Disc Top of  T-1 ZS-9266 - Rupture Disc on T-1 

C-7/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Pressurization Blower Stop System 1 

C-4/1 Blower Trip Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Trip System 1 

C-4/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Stop System 1 
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เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของอากาศ ประจำเดอืนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568  
 

  



เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของอากาศ ประจําเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568

Date

อัตราการไหลของ
อากาศ system 1 

(kg/h)

อัตราการไหลของ
อากาศ system 2 

(kg/h)

Date

อัตราการไหลของ
อากาศ system 1 

(kg/h)

อัตราการไหลของ
อากาศ system 2 

(kg/h)

01/07/25 41414 - 01/08/25 40301 34008

02/07/25 41039 - 02/08/25 40613 33976

03/07/25 41290 - 03/08/25 40356 34032

04/07/25 39746 39012 04/08/25 40172 33965

05/07/25 40043 40010 05/08/25 40424 -

06/07/25 39976 40122 06/08/25 39638 -

07/07/25 41045 - 07/08/25 40465 34000

08/07/25 40093 - 08/08/25 40779 34010

09/07/25 39898 - 09/08/25 39992 33893

10/07/25 39366 - 10/08/25 40330 33444

11/07/25 38948 - 11/08/25 39928 33422

12/07/25 39128 - 12/08/25 39815 -

13/07/25 39506 - 13/08/25 39613 -

14/07/25 39365 - 14/08/25 39666 -

15/07/25 38981 - 15/08/25 39577 35080

16/07/25 39137 - 16/08/25 40129 33924

17/07/25 39456 - 17/08/25 40525 34080

18/07/25 39262 - 18/08/25 39924 -

19/07/25 39188 - 19/08/25 41207 -

20/07/25 39182 - 20/08/25 40905 -

21/07/25 38831 - 21/08/25 41250 35023

22/07/25 39308 37927 22/08/25 41550 35004

23/07/25 39299 - 23/08/25 41260 33981

24/07/25 39332 - 24/08/25 41270 34999

25/07/25 38978 35940 25/08/25 41291 -

26/07/25 39546 34061 26/08/25 41316 -

27/07/25 39543 34019 27/08/25 41107 -

28/07/25 40665 33968 28/08/25 40800 -

29/07/25 40453 34016 29/08/25 40586 -

30/07/25 39405 33987 30/08/25 40959 34998

31/07/25 39445 33993 31/08/25 41796 32955



Date

อัตราการไหลของ
อากาศ system 1 

(kg/h)

อัตราการไหลของ
อากาศ system 2 

(kg/h)

Date

อัตราการไหลของ
อากาศ system 1 

(kg/h)

อัตราการไหลของ
อากาศ system 2 

(kg/h)

01/09/25 41184 - 01/10/25 39174 -

02/09/25 40901 - 02/10/25 38632 -

03/09/25 40625 - 03/10/25 38773 -

04/09/25 41201 - 04/10/25 38462 35020

05/09/25 41079 35998 05/10/25 38348 34956

06/09/25 42003 35932 06/10/25 38955 34812

07/09/25 41660 36045 07/10/25 38421 35012

08/09/25 41218 36000 08/10/25 39121 35004

09/09/25 - 40066 09/10/25 39097 34949

10/09/25 - 39909 10/10/25 39360 -

11/09/25 - 40069 11/10/25 39378 -

12/09/25 38883 40066 12/10/25 39361 -

13/09/25 39118 39909 13/10/25 39491 -

14/09/25 39105 40069 14/10/25 39306 -

15/09/25 39034 - 15/10/25 38750 -

16/09/25 39565 - 16/10/25 41075 -

17/09/25 38959 - 17/10/25 40903 -

18/09/25 39037 - 18/10/25 40610 -

19/09/25 39240 - 19/10/25 40625 -

20/09/25 39105 - 20/10/25 40514 -

21/09/25 39089 - 21/10/25 39484 -

22/09/25 38874 - 22/10/25 39549 -

23/09/25 38893 - 23/10/25 39529 -

24/09/25 39259 - 24/10/25 39583 -

25/09/25 38910 - 25/10/25 38966 -

26/09/25 39208 - 26/10/25 40209 -

27/09/25 39021 - 27/10/25 40409 -

28/09/25 38689 - 28/10/25 40317 -

29/09/25 38744 - 29/10/25 40487 -

30/09/25 38823 - 30/10/25 Shut Down Shut Down
31/10/25 Shut Down Shut Down



Date

อัตราการไหลของ
อากาศ system 1 

(kg/h)

อัตราการไหลของ
อากาศ system 2 

(kg/h)

Date

อัตราการไหลของ
อากาศ system 1 

(kg/h)

อัตราการไหลของ
อากาศ system 2 

(kg/h)

01/11/25 39401 - 01/12/25 - 39999

02/11/25 39768 - 02/12/25 - 39964

03/11/25 39982 - 03/12/25 - 40000

04/11/25 39735 - 04/12/25 - 39028

05/11/25 39576 - 05/12/25 38621 -

06/11/25 39595 - 06/12/25 38799 -

07/11/25 39634 - 07/12/25 38779 -

08/11/25 39516 - 08/12/25 38859 -

09/11/25 39621 - 09/12/25 41271 38914

10/11/25 39651 - 10/12/25 38951 39042

11/11/25 38879 - 11/12/25 38996 38970

12/11/25 38025 - 12/12/25 38772 38953

13/11/25 39179 - 13/12/25 38559 37991

14/11/25 39739 - 14/12/25 38622 39952

15/11/25 39943 - 15/12/25 38722 39959

16/11/25 39629 - 16/12/25 38569 39999

17/11/25 39641 - 17/12/25 Shut Down Shut Down
18/11/25 40328 - 18/12/25 Shut Down Shut Down
19/11/25 40450 - 19/12/25 Shut Down Shut Down
20/11/25 40414 - 20/12/25 Shut Down Shut Down
21/11/25 38921 - 21/12/25 Shut Down Shut Down
22/11/25 38671 - 22/12/25 Shut Down Shut Down
23/11/25 38879 - 23/12/25 Shut Down Shut Down
24/11/25 Shut Down Shut Down 24/12/25 Shut Down Shut Down
25/11/25 Shut Down Shut Down 25/12/25 Shut Down Shut Down
26/11/25 - 33784 26/12/25 Shut Down Shut Down
27/11/25 - 38992 27/12/25 Shut Down Shut Down
28/11/25 - 39000 28/12/25 Shut Down Shut Down
29/11/25 - 38966 29/12/25 - 40028

30/11/25 - 40125 30/12/25 - 40091

31/12/25 - 40043
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เอกสารการ Calibrate Air Flow Meter 
  



EMERSON (THAILAND) LTD.
88/4 Mabya Road., Map Ta Phut Sub-district,

Vanachai Chemical Industrial Co., Ltd.

10 Soi G-14,Eastern Industrial Estate,Phakornsongkhrorat Rd

,Map ta phut,Amphur Muang Rayong 21150

Device Information

Device Type

TAG No: 3051SMV5M11G3R2001A1AC12C1K5M5Q4

Serial No:

Alarm Switches Position        High Low         N/A Output 4 -20  mA

Temperature:         25 °C Relative Humidity:   55 %

Traceability Information

Cal. Period(month)

Digital pressure  Gauge ADT681

Calibration Range Data

Static Pressure Range: 0 To 1.2 Bar Tolelance ± 0.025 % of Span

Differential Pressure Range: 0 To 193 mmH2O Tolelance ± 0.025 % of Span

Temperature Range: 50 To 120 °C Tolelance ± 0.12 °C

Analog Output Range: 4 To 20 mA Tolelance ± 0.016 mA

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.04825

0 0.000 0.000 0.000 -1.700 -1.700

25 0.300 0.000 48.250 49.100 0.850

50 0.600 0.000 96.500 97.700 1.200

75 0.900 0.000 144.750 145.800 1.050

100 1.200 0.000 193.000 193.800 0.800

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 mA mA mA ± 0.016

0 50.000 0.150 4.000 4.006 0.006

25 67.500 0.150 8.000 8.004 0.004

50 85.000 0.150 12.000 12.003 0.003

75 102.500 0.150 16.000 16.002 0.002

100 120.000 0.150 20.000 20.002 0.002

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.04825

0 - - 0.000 0.000 0.000

25 - - 48.250 48.250 0.000

50 - - 96.500 96.500 0.000

75 - - 144.750 144.750 0.000

100 - - 193.000 193.000 0.000

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 0 0 0 ±

0 50.000 -0.010 4.000 4.000 0.000

25 67.500 -0.010 8.000 8.000 0.000

50 85.000 0.000 12.000 12.000 0.000

75 102.500 0.000 16.000 16.000 0.000

100 120.000 0.000 20.000 20.000 0.000

Test Result : Accepted Not Accepted

Remark:

*Certification Information 

This is to validate that the listed product performs according to applicable uncertainty of test equipment.

Measuring and test equipment used in the inspection and validation of the listed product are traceable to 

The National Institute of Standards and Technology.

All test pass tolerance follow specification of equipment.

Rosemount Service Division

Calibrated by :

Emerson (Thailand) Limited

120.150 Fail Pass

85.150 Fail Pass

102.650 Fail Pass

Static Pressure Differential Pressure

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

Temperature Analog out

102.500 Pass Pass

120.000

50.150 Fail Pass 

67.650 Fail Pass

6472517 EL24070019 4-Jul-24 12

°C

0.900 Pass Fail

1.200 Pass Fail

Temperature

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

Bar

0.000 Pass Fail

0.300 Pass Fail

0.600 Pass Fail

As Found Calibration data

Static Pressure Differential Pressure

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

12

Process Meter Fluke 789 30810071 EL250532 1-May-25 12

Multifuction calibrator 725

CALIBRATION REPORT

Muang Rayong District, Rayong 21150, Thailand , Tel. +66(38) 691353 Fax. +66 (38) 691976-7

Page  No.      : 

        Certificate No.     : 25-RMT-F-2420

  Calibration Date   : 23-Jun-25

Customer :

1   of   1

Reference No.    : N/A

Address :

Pressure Transmitter Manufacturer: Rosemount

FT-2201 Model:

535412 Location: -

Instrument Description Serial No. Certificate No. Cal. Date

211H199F0018 24P3988

Pass

- - Pass

- - Pass

Bar

- - Pass 

- - Pass

As Left Calibration data

- -

21-Nov-24

Pass Pass

67.490 Pass Pass

85.000 Pass Pass

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

°C

49.990 Pass Pass 
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EMERSON (THAILAND) LTD.
88/4 Mabya Road., Map Ta Phut Sub-district,

Vanachai Chemical Industrial Co., Ltd.

10 Soi G-14,Eastern Industrial Estate,Phakornsongkhrorat Rd

,Map ta phut,Amphur Muang Rayong 21150

Device Information

Device Type

TAG No: 3051SFA1G240ZSULS2A100T31JA1A5Q4K5M5

Serial No:

Alarm Switches Position        High Low         N/A Output 4 -20  mA

Temperature:         25 °C Relative Humidity:   55 %

Traceability Information

Cal. Period(month)

Digital pressure  Gauge ADT681

Calibration Range Data

Static Pressure Range: 0 To 1.2 Bar Tolelance ± 0.025 % of Span

Differential Pressure Range: 0 To 196 mmH2O Tolelance ± 0.025 % of Span

Temperature Range: 50 To 120 °C Tolelance ± 0.12 °C

Analog Output Range: 4 To 20 mA Tolelance ± 0.016 mA

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.049

0 0.000 0.000 0.000 0.200 0.200

25 0.300 0.000 49.000 49.900 0.900

50 0.600 0.000 98.000 98.800 0.800

75 0.900 0.000 147.000 147.400 0.400

100 1.200 0.000 196.000 196.600 0.600

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 mA mA mA ± 0.016

0 50.000 0.300 4.000 4.007 0.007

25 67.500 0.330 8.000 8.006 0.006

50 85.000 0.310 12.000 12.006 0.006

75 102.500 0.360 16.000 16.005 0.005

100 120.000 0.350 20.000 20.005 0.005

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied

Indicated 

Differential  

Pressure in

ERROR

(%) Bar Bar ± 0.0003 mmH2O mmH2O mmH2O ± 0.049

0 - - 0.000 -0.200 -0.200

25 - - 49.000 48.300 -0.700

50 - - 98.000 98.000 0.000

75 - - 147.000 147.000 0.000

100 - - 196.000 196.000 0.000

Target % 

Of Span Applied ERROR Applied
Indicated 

Output
ERROR

(%) °C °C ± 0.12 0 0 0 ±

0 50.000 0.000 4.000 4.000 0.000

25 67.500 0.020 8.000 7.999 -0.001

50 85.000 0.010 12.000 11.999 -0.001

75 102.500 0.010 16.000 15.999 -0.001

100 120.000 0.010 20.000 20.000 0.000

Test Result : Accepted Not Accepted

Remark:

*Certification Information 

This is to validate that the listed product performs according to applicable uncertainty of test equipment.

Measuring and test equipment used in the inspection and validation of the listed product are traceable to 

The National Institute of Standards and Technology.

All test pass tolerance follow specification of equipment.

Multifuction calibrator 725

102.51 Pass Pass

120.01 Pass Pass

67.52 Pass Pass

85.01 Pass Pass

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

°C

50.00 Pass Pass 

- - Pass

Temperature Analog out

- - Pass

- - Pass

Bar

- - Fail

- - Fail

As Left Calibration data

Static Pressure Differential Pressure

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

0.900 Pass Fail

1.200 Pass Fail

Temperature Analog out

Indicated Digital 

Temp
Pass /Fail Pass /Fail

0.300 Pass

6472517 EL24070019 4-Jul-24 12

Rosemount Service Division

Calibrated by :

Emerson (Thailand) Limited

120.350 Fail Pass

85.310 Fail Pass

102.860 Fail Pass

50.300 Fail Pass 

67.830 Fail Pass

°C

Fail

0.600 Pass Fail

Indicated Static 

Pressure in
Pass /Fail Pass /Fail

Bar

0.000 Pass Fail

As Found Calibration data

Static Pressure Differential Pressure

Process Meter Fluke 789 30810071 EL250532 1-May-25 12

211H199F0018 24P3988 21-Nov-24 12

3557404 Location: -

Instrument Description Serial No. Certificate No. Cal. Date

Pressure Transmitter Manufacturer: Rosemount

FT-1201 Model:

1   of   1

Reference No.    : N/A

Address :

CALIBRATION REPORT

Muang Rayong District, Rayong 21150, Thailand , Tel. +66(38) 691353 Fax. +66 (38) 691976-7

Page  No.      : 

        Certificate No.     : 25-RMT-F-2419

  Calibration Date   : 23-Jun-25

Customer :
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เอกสารแนบที่ 49 

 

 

 

เอกสารการตรวจสอบการทำงานของ Oxygen Analyzer ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

  



เอกสารการตรวจสอบการทํางานของ Oxygen Analyzer  ประจําเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568

Date
%Oxygen analyzer 

system 1
%Oxygen analyzer 

system 2
Date

%Oxygen analyzer 
system 1

%Oxygen analyzer 
system 2

01/07/25 11.00 - 01/08/25 10.80 11

02/07/25 11.00 - 02/08/25 10.70 10.8

03/07/25 11.02 - 03/08/25 10.90 10.8

04/07/25 11.00 11 04/08/25 10.90 10.9

05/07/25 10.90 10.9 05/08/25 10.74 10.8

06/07/25 10.90 10.9 06/08/25 10.77 -

07/07/25 11.00 - 07/08/25 10.99 10.99

08/07/25 10.90 - 08/08/25 10.97 10.93

09/07/25 10.70 - 09/08/25 10.90 10.9

10/07/25 10.70 - 10/08/25 10.90 10.9

11/07/25 10.70 - 11/08/25 10.90 10.9

12/07/25 10.80 - 12/08/25 10.80 -

13/07/25 10.80 - 13/08/25 10.70 -

14/07/25 10.60 - 14/08/25 10.70 -

15/07/25 10.70 - 15/08/25 10.70 10.7

16/07/25 10.70 - 16/08/25 10.70 10.8

17/07/25 10.70 - 17/08/25 10.94 11

18/07/25 10.70 - 18/08/25 10.70 -

19/07/25 10.70 - 19/08/25 10.87 -

20/07/25 10.70 - 20/08/25 10.70 -

21/07/25 10.70 - 21/08/25 10.68 11

22/07/25 10.99 11 22/08/25 11.00 11.01

23/07/25 10.71 - 23/08/25 10.91 10.92

24/07/25 10.70 - 24/08/25 10.90 10.9

25/07/25 10.72 - 25/08/25 10.63 -

26/07/25 10.90 11 26/08/25 10.60 -

27/07/25 10.90 10.9 27/08/25 10.70 -

28/07/25 10.90 10.9 28/08/25 10.60 -

29/07/25 11.00 10.9 29/08/25 10.60 -

30/07/25 11.00 11 30/08/25 10.90 10.9

31/07/25 11.00 10.9 31/08/25 10.90 10.9



Date
%Oxygen analyzer 

system 1
%Oxygen analyzer 

system 2
Date

%Oxygen analyzer 
system 1

%Oxygen analyzer 
system 2

01/09/25 10.90 - 01/10/25 10.70 -

02/09/25 10.90 - 02/10/25 10.79 -

03/09/25 10.92 - 03/10/25 10.75 -

04/09/25 10.80 - 04/10/25 10.70 10.8

05/09/25 10.91 11 05/10/25 10.70 10.7

06/09/25 10.90 10.9 06/10/25 10.70 10.7

07/09/25 10.85 11 07/10/25 10.80 10.8

08/09/25 10.90 10.77 08/10/25 10.80 10.8

09/09/25 - 10.9 09/10/25 10.70 10.7

10/09/25 - 10.8 10/10/25 10.70 -

11/09/25 - 10.9 11/10/25 10.70 -

12/09/25 10.70 10.9 12/10/25 10.80 -

13/09/25 10.60 10.8 13/10/25 10.70 -

14/09/25 10.60 10.9 14/10/25 10.70 -

15/09/25 10.60 - 15/10/25 10.80 -

16/09/25 10.67 - 16/10/25 10.76 -

17/09/25 10.68 - 17/10/25 10.78 -

18/09/25 10.70 - 18/10/25 10.78 -

19/09/25 10.69 - 19/10/25 10.79 -

20/09/25 10.70 - 20/10/25 10.80 -

21/09/25 10.70 - 21/10/25 10.90 -

22/09/25 10.70 - 22/10/25 10.90 -

23/09/25 10.60 - 23/10/25 10.90 -

24/09/25 10.60 - 24/10/25 10.90 -

25/09/25 10.60 - 25/10/25 10.70 -

26/09/25 10.80 - 26/10/25 10.70 -

27/09/25 10.70 - 27/10/25 10.70 -

28/09/25 10.70 - 28/10/25 10.70 -

29/09/25 10.80 - 29/10/25 10.70 -

30/09/25 10.77 - 30/10/25 Shut Down Shut Down
31/10/25 Shut Down Shut Down



Date
%Oxygen analyzer 

system 1
%Oxygen analyzer 

system 2
Date

%Oxygen analyzer 
system 1

%Oxygen analyzer 
system 2

01/11/25 10.90 - 01/12/25 - 11

02/11/25 10.99 - 02/12/25 - 10.8

03/11/25 10.94 - 03/12/25 - 10.9

04/11/25 10.90 - 04/12/25 - 10.9

05/11/25 10.90 - 05/12/25 11.00 -

06/11/25 10.90 - 06/12/25 11.00 -

07/11/25 10.90 - 07/12/25 11.00 -

08/11/25 11.00 - 08/12/25 10.90 -

09/11/25 10.90 - 09/12/25 10.97 10.97

10/11/25 11.00 - 10/12/25 10.70 10.99

11/11/25 10.70 - 11/12/25 10.80 10.9

12/11/25 10.70 - 12/12/25 11.00 10.9

13/11/25 10.80 - 13/12/25 11.00 10.98

14/11/25 11.00 - 14/12/25 10.95 10.95

15/11/25 11.00 - 15/12/25 10.99 10.73

16/11/25 11.00 - 16/12/25 10.70 11

17/11/25 11.00 - 17/12/25 Shut Down Shut Down
18/11/25 10.70 - 18/12/25 Shut Down Shut Down
19/11/25 10.70 - 19/12/25 Shut Down Shut Down
20/11/25 10.90 - 20/12/25 Shut Down Shut Down
21/11/25 10.90 - 21/12/25 Shut Down Shut Down
22/11/25 10.90 - 22/12/25 Shut Down Shut Down
23/11/25 10.90 - 23/12/25 Shut Down Shut Down
24/11/25 Shut Down Shut Down 24/12/25 Shut Down Shut Down
25/11/25 Shut Down Shut Down 25/12/25 Shut Down Shut Down
26/11/25 - 10.89 26/12/25 Shut Down Shut Down
27/11/25 - 11 27/12/25 Shut Down Shut Down
28/11/25 - 10.96 28/12/25 Shut Down Shut Down
29/11/25 - 11 29/12/25 - 10.8

30/11/25 - 10.98 30/12/25 - 11

31/12/25 - 10.9



 

 

เอกสารแนบที่ 50 

 

 

 

เอกสารการ Calibrate Oxygen Analyzer 
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เอกสารแนบที่ 51 

 

 

 

ขั้นตอนการปฏิบัติงานในการสูบถ่ายเมทานอล 
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เอกสารแนบที่ 52 

 

 

 

เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของฟอรม์ัลดีไฮด์ ประจำเดอืนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

 

  



เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของฟอร์มัลดีไฮด์ ประจําเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568
Date อัตราการไหลฟอร์มัลดีไฮด์ (kg/h) Date อัตราการไหลฟอร์มัลดีไฮด์ (kg/h)
01/07/25 6842 01/08/25 12224

02/07/25 7007 02/08/25 12891

03/07/25 7031 03/08/25 13785

04/07/25 6908 04/08/25 12560

05/07/25 7004 05/08/25 7087

06/07/25 7101 06/08/25 7321

07/07/25 7012 07/08/25 11939

08/07/25 7020 08/08/25 11442

09/07/25 7101 09/08/25 3000

10/07/25 7062 10/08/25 12580

11/07/25 6814 11/08/25 12600

12/07/25 7210 12/08/25 7309

13/07/25 7081 13/08/25 7156

14/07/25 7119 14/08/25 7235

15/07/25 6820 15/08/25 13090

16/07/25 8263 16/08/25 12653

17/07/25 7123 17/08/25 19030

18/07/25 7035 18/08/25 12908

19/07/25 7052 19/08/25 6985

20/07/25 7034 20/08/25 6766

21/07/25 7120 21/08/25 6832

22/07/25 12480 22/08/25 11182

23/07/25 6955 23/08/25 12446

24/07/25 7171 24/08/25 12739

25/07/25 6393 25/08/25 12051

26/07/25 12822 26/08/25 6933

27/07/25 13320 27/08/25 7135

28/07/25 12966 28/08/25 6919

29/07/25 12987 29/08/25 6936

30/07/25 13160 30/08/25 11534

31/07/25 12282 31/08/25 11217



Date อัตราการไหลฟอร์มัลดีไฮด์ (kg/h) Date อัตราการไหลฟอร์มัลดีไฮด์ (kg/h)
01/09/25 11070 01/10/25 7036

02/09/25 6815 02/10/25 8002

03/09/25 6576 03/10/25 5081

04/09/25 7065 04/10/25 15241

05/09/25 11439 05/10/25 11697

06/09/25 11919 06/10/25 11621

07/09/25 11405 07/10/25 11236

08/09/25 6015 08/10/25 12339

09/09/25 5279 09/10/25 11225

10/09/25 5498 10/10/25 7207

11/09/25 5700 11/10/25 7561

12/09/25 10020 12/10/25 7315

13/09/25 5995 13/10/25 6493

14/09/25 7450 14/10/25 7187

15/09/25 7333 15/10/25 71632

16/09/25 7508 16/10/25 7260

17/09/25 7201 17/10/25 7213

18/09/25 7430 18/10/25 7552

19/09/25 7248 19/10/25 7198

20/09/25 7439 20/10/25 7148

21/09/25 7211 21/10/25 6713

22/09/25 6471 22/10/25 7132

23/09/25 10428 23/10/25 7168

24/09/25 8052 24/10/25 6934

25/09/25 7299 25/10/25 7088

26/09/25 7277 26/10/25 11821

27/09/25 7198 27/10/25 7467

28/09/25 7408 28/10/25 7111

29/09/25 7119 29/10/25 6999

30/09/25 7023 30/10/25 Shut Down
31/10/25 Shut Down



Date อัตราการไหลฟอร์มัลดีไฮด์ (kg/h) Date อัตราการไหลฟอร์มัลดีไฮด์ (kg/h)
01/11/25 7043 01/12/25 7053

02/11/25 7340 02/12/25 7147

03/11/25 6738 03/12/25 8569

04/11/25 7238 04/12/25 6350

05/11/25 7017 05/12/25 6587

06/11/25 7452 06/12/25 6099

07/11/25 7031 07/12/25 6179

08/11/25 7060 08/12/25 6299

09/11/25 7133 09/12/25 6558

10/11/25 6999 10/12/25 10052

11/11/25 6553 11/12/25 11180

12/11/25 6921 12/12/25 11923

13/11/25 6504 13/12/25 13855

14/11/25 6867 14/12/25 8835

15/11/25 7555 15/12/25 17768

16/11/25 6668 16/12/25 18010

17/11/25 7078 17/12/25 Shut Down
18/11/25 7172 18/12/25 Shut Down
19/11/25 7194 19/12/25 Shut Down
20/11/25 6568 20/12/25 Shut Down
21/11/25 6551 21/12/25 Shut Down
22/11/25 6532 22/12/25 Shut Down
23/11/25 5995 23/12/25 Shut Down
24/11/25 Shut Down 24/12/25 Shut Down
25/11/25 Shut Down 25/12/25 Shut Down
26/11/25 6460 26/12/25 Shut Down
27/11/25 2782 27/12/25 Shut Down
28/11/25 5903 28/12/25 Shut Down
29/11/25 5878 29/12/25 5556

30/11/25 6732 30/12/25 6194

31/12/25 6463



 

 

เอกสารแนบที่ 53 

 

 

 

มาตรการการตรวจสอบและซ่อมบำรุงถังเก็บเมทานอล 
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เอกสารแนบที่ 54 

 

 

 

การจัดทำ Job Safety Analysis สำหรับงานต่างๆ ที่เกิดขึ้นในช่วง Shutdown/Turnaround 
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เอกสารแนบที่ 55 

 

 

 

คู่มือปฏิบัติงานก่อนหยุดระบบเพ่ือซ่อมบำรุง (Work Instruction) 
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เอกสารแนบที่ 56 

 

 

 

การคำนวณพ้ืนที่สีเขียว 

 

 

  



การจดัการด้านส่ิงแวดล้อม บริษทั วนชัย เคมีคอล อนิดสัทร่ีส์ จาํกดั



เน้ือที ่23 ไร่ 
296 ตารางวา 

จุด พื�นที� ขนาดพื�นที�
A รอบสํานักงาน ขนาดพื�นที�รวม 43.3m x 20m   =  866 866 452

(ไม่หักทางเดินเข้า-ออก) หักอาคาร ขนาดพื�นที� 30m x 13m           =  390 - 390

หักศาลา ขนาดพื�นที�  4.6m x 5.2m        =  24 - 23.92

B หน้าโรงกระดาษ 1   (ไม่หักปล่อง) ขนาดพื�นที� 30m x 5m 150 150

C หน้าโกดังสร้างใหม่  (หักศาลา) ขนาดพื�นที� 25m x 5m 125 125

D ทางเข้าโกดังใหม่ (หักทางขึ�น-ลง) ขนาดพื�นที� 20m x 6m 120 120

E ต้นชาริมรั�วข้างโรงกาว ขนาดพื�นที� (194-30) x 1.4m      =  229.6 229.6 318

ขนาดพื�นที� (94.5-30.5) x 1.4m   =  90.3 89.6

(หัก Over Lab) ขนาดพื�นที� 1.4m x 1.4m           = 1.96 - 1.96

F ต้นเข็มริมรั�วข้างโรงกระดาษ ขนาดพื�นที� ( 286 – 42 ) x 0.9m 219.6 219.6

a ข้างหลังกําแพงถัง MeOH ขนาดพื�นที�รวม 20m x 2.5m    50 50

b ข้างกําแพงถัง FA ขนาดพื�นที� (30 x 2)    =  60 60 109

ขนาดพื�นที� (33 x 1.5)  = 49 49.5

c ข้างอาคารคลังสินค้าใหม่ฝั�งโรงกระดาษ 1 ขนาดพื�นที� (45 x 0.9)  40.5 40.5

d ข้างอาคารคลังสินค้าใหม่ด้านห้องชั�ง ขนาดพื�นที� 40m x 1.1 44 44

e หลังโรงชุบกระดาษ1 ขนาดพื�นที� 30m x 3.6 108 108

f ขยายแนวต้นไม้ข้างโรงกระดาษ 1 ขนาดพื�นที� 138 x 1 138 138

g ข้างโกดัง Urea2 ถัดจากห้องนํ�า ขนาดพื�นที� 72 x 0.9 64.8 64.8

h ข้างโรงชุบกระดาษ1 ฝั�งโกดังใหม่ ขนาดพื�นที� 30x 0.9 27 27

1965.9

หมายเหตุ : วิธีการคํานวณ  ( พื�นที�โรงงานรวม  37,982 m2      มีพื�นที�สีเขียวคิดเป็น  1965.9 x100/37982  =  5.18 % )

คํานวณด้วยสูตร จํานวนพื�นที�สีเขียว 

 พื�นที�รวม   =      1965.9  m2
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พื�นที�สีเขียวของโครงการคิดเป็นพื�นที�ทั �งหมด 5.18%
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มีการจดัภมิูสถาปัตยไ์ด้สวยงาม และมีการดแูลบาํรงุรกัษาอย่างต่อเนื�อง



มีการจดัภมิูสถาปัตยไ์ด้สวยงาม และมีการดแูลบาํรงุรกัษาอย่างต่อเนื�อง



การจัดการพ้ืนที่สีเขียว จัดใหมีพ้ืนที่สีเขียว >5% ของพ้ืนที่โรงงาน โดยในปจจุบันมีพ้ืนที่สีเขียวคิดเปน 5.18% )
• เพ่ิมพ้ืนที่สีเขียวภายในบริษัทฯ ( เพ่ิมไมยืนตนภายในบริษัทฯ )

บริษัท วนชัย เคมีคอล อนิดัสทร่ีส์ จํากดั
Vanachai Chemical Industries Company Limited
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เอกสารแนบที่ 57 

 

 

 

เอกสารสรุปกากของเสยี พร้อมบันทึกชนิด ปริมาณการเก็บ การจัดส่ง 
และการกำจัดกากของเสียท่ีเกิดขึ้นจากกิจกรรมระยะก่อสร้างและดำเนินการ ปี 2568 

 

  



ตารางแสดงรายละเอียดเกี�ยวกับสิ�งปฏิกูลหรือวัสดุที�ไม่ใช้แล้ว เดือนมกราคม - ธันวาคม 2568

ตารางแสดงนํ�าหนักกากระยะดําเนินการและระยะก่อสร้าง

ลําดับ รหัส ชื�อและคําบรรยาย นํ�าหนัก (ตัน) รหัสกําจัด ผู้ขนส่ง/จัดการ สถานที�

1 170107 เศษวัสดุจากงานรื�อถอน 15.524       071 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

2 170904 เศษวัสดุจากงานรื�อถอน 23.045       071 บ.Better World Green อ.แก่งคอย จ.สระบุรี

3 150101 เศษปูน 125.450     011 นางสํารวย นัทธีประทุม อ.เมือง จ.ระยอง

4 170604 ฉนวนกันความร้อนใยแก้ว 0.400         071 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

5 170405 เศษเหล็ก 10.775       011 106 สิ�งแวดล้อม อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ
175.194      

1 080409 กากกาว 4.970         042 บ.Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

2 080409 กากกาว 4.672         042 บ.Better World Green อ.แก่งคอย จ.สระบุรี

3 160508 พาราฟอร์มัลดีไฮด์ 22.510       075 บ.อัคคีปราการ อ.เมือง จ.สมุทรปราการ

4 150202 วัสดุปนเปื�อน 3.836         042 บ.Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

5 150202 วัสดุปนเปื�อน 4.939         042 บ.อัคคีปราการ อ.เมือง จ.สมุทรปราการ

6 150110 ภาชนะปนเปื�อน 0.526         049 บ.106 สิ�งแวดล้อม อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ

7 130308 Oily waste water 106.820     042 บ.Thai Only One อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี

8 160601 แบตเตอร์รี� 0.014         021 บ.106 สิ�งแวดล้อม อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ

9 130208 เศษนํ�ามันใช้แล้ว 0.600         042 บ.106 สิ�งแวดล้อม อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ

10
161001 นํ�าเสียจากระบบบําบัด 26.160       065

บ.Siam Environment

 Technology
อ.ปลวกแดง จ.ระยอง

11 170603 ฉนวนกันความร้อนใยแก้ว 1.324         073 บ.Better World Green อ.แก่งคอย จ.สระบุรี
176.371      

หมายเหตุ
ตารางแสดงปริมาณกากของเสียทั�งหมดที�เกิดขึ�นจากงานรื�อถอนท่อและอุปกรณ์ของ Reactor R-410 
ช่วงวันที� 22-26 กันยายน 2568

ตารางแสดงนํ�าหนักกากระยะก่อสร้าง
นํ�าหนัก(กก.)  รหัสกาก  รหัสกําจัด  การจัดการ
             80  17 06 03  073  ฝังกลบ

2. เศษเหล็ก (นํากลับมาใช้ใหม่)           1,395  17 04 05  011  จําหน่าย
         1,475

กากของเสียที�นํากลับมาใช้ใหม่ต่อปริมาณกากของเสียทั�งหมดคิดเป็น 1,395/1,475 = 94.58%

 รายการ
 1. เศษฉนวนกันความร้อนใยแก้ว

 นํ�าหนักรวม

กากไม่อันตราย

นํ�าหนักรวม (ตัน)
กากอันตราย

นํ�าหนักรวม (ตัน)



 

 

เอกสารแนบที่ 58 

 

 

 

สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

 

 

 

  



กรณีเข้าใช้
ห้องพยาบาล

จํานวน หน่วย ระยะเวลา เกิดจากการทํางาน ส่วนตัว

1 20/1/2568 รุ่งฤดี   ประดับศรี บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 2 ขวด
2 20/1/2568 รุ่งฤดี   ประดับศรี บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดศีรษะ ยาพาราเซตามอล 6 เม็ด
3 5/2/2568 อรวรรณ  กิ่งสันเที�ยะ วิจัยฯ ปวดศีรษะ ยาพาราเซตามอล 4 เม็ด
4 6/2/2568 ปิยะนุช    วังภูมิใหญ่ ผลิตโรงกาว ปวดศีรษะ สําลี 1 ห่อ
5 10/2/2568 วรนุช   มีรอด บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ เป็นแผล ยาใส่แผลสดไม่ติดเชื้อ 1 หลอด
6 10/2/2568 วรนุช   มีรอด บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ เป็นแผล พลาสเตอร์ยา 3 แผ่น
7 22/2/2568 เซน     เสริมโสภณ ซ่อมบํารุงเครื่องกล/โครงการ แพ้อากาศ ยาแก้แพ้ 4 เม็ด
8 28/2/2568 เขมนิตย์  ศรีสุริยะ บุคคล-ธุรการและCSR เบิกใส่กระเป๋าทําแผล ทิงเจอร์ 2 ขวด
9 13/3/2568 วรนุช   มีรอด บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ อาการคัน ยาใส่แผลสดไม่ติดเชื้อ 1 หลอด
10 13/3/2568 วรนุช   มีรอด บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ อาการคัน คาลาไมล์ 1 ขวด
11 17/3/2568 รุ่งฤดี   ประดับศรี บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ท้องเสีย ยาธาตุนํ้าขาว 1 ขวด
12 17/3/2568 รุ่งฤดี   ประดับศรี บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ท้องเสีย เกลือแร่ 3 ซอง
13 17/3/2568 แอนนา   กอเซ็ม บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 2 ขวด
14 24/3/2568 ไตรรัตน์   สังข์สุวรรณ บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดศีรษะ ยาพาราเซตามอล 2 ขวด
15 27/3/2568 ปญจพร  ไข่สุก ซ่อมบํารุงเครื่องกล/โครงการ ท้องเสีย เกลือแร่ 4 ซอง
16 10/4/2568 อารดา   ขวานํ้าคลํา บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ท้องเสีย ยาธาตุนํ้าขาว 1 ขวด
17 10/4/2568 อารดา   ขวานํ้าคลํา บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ เจ็บตา ยาหยอดตา 1 ขวด
18 17/4/2568 ชนาพร   พึ่งทอง บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 1 ขวด
19 17/4/2568 ชนาพร   พึ่งทอง บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดท้อง เกลือแร่ 2 ซอง
20 22/4/2568 ชนิดา    ไกรสิทธิ� บริหาร เสียดท้อง ยาเคลือบกระเพาะ 1 ขวด

แบบฟอร์มการเบิกจ่ายยาและการขอใช้ห้องพยาบาล 

ลําดับ ว/ด/ป ชื�อ - สกุล ส่วนงาน อาการ ยาที�ขอเบิก
รายละเอียดเบิกยา หมายเหตุ

บริษัท วนชัย เคมคีอล อนิดสัทร่ีส์ จาํกดั
Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd.

HR324 แก้ไขครั�งที� 0
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กรณีเข้าใช้
ห้องพยาบาล

จํานวน หน่วย ระยะเวลา เกิดจากการทํางาน ส่วนตัว

แบบฟอร์มการเบิกจ่ายยาและการขอใช้ห้องพยาบาล 

ลําดับ ว/ด/ป ชื�อ - สกุล ส่วนงาน อาการ ยาที�ขอเบิก
รายละเอียดเบิกยา หมายเหตุ

   

21 8/5/2568 ปิยะนุช    วังภูมิใหญ่ ผลิตโรงกาว เบิกใส่กระเป๋าทําแผล สําลีก้อนใหญ่ 1 ห่อ
22 8/5/2568 ปิยะนุช    วังภูมิใหญ่ ผลิตโรงกาว เบิกใส่กระเป๋าทําแผล แอลกอฮอล์ 1 ขวด
23 8/5/2568 สุธิรา    จิสวัสดิ� ผลิตโรงกาว ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 2 ขวด
24 13/5/2568 เขมนิตย์  ศรีสุริยะ บุคคล-ธุรการและCSR ปวดเท้า  - - - 12.00-13.00 น. 

25 15/5/2568 กฤษณา  แซ่อุ่น บุคคล-ธุรการและCSR คัน มีผดผื่น คาลาไมล์ 1 ขวด
26 20/5/2568 วีรบูรณ์  ชวนิตย์ ความปลอดภัยฯ แพ้อากาศ ยาแก้แพ้ 4 เม็ด
27 22/5/2568 ธนิต    ด้วงเม้า วิจัยฯ ปวดเมื่อย ยาพาราเซตามอล 6 เม็ด
28 22/5/2568 ปิยะนุช    วังภูมิใหญ่ ผลิตโรงกาว เบิกใส่กระเป๋าทําแผล สําลีก้อนใหญ่ 2 ห่อ
29 22/5/2568 ประสงค์  บุญเชิดชู ผลิตโรงกาว เคืองตา ยาล้างตา 1 ขวด
30 26/5/2568 จินห์นิภา  มณีนิล บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ มีแผล ผ้าพันยืด 1 ม้วน
31 26/5/2568 จินห์นิภา  มณีนิล บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ มีแผล พลาสเตอร์ยา 2 แผ่น
32 26/5/2568 จินห์นิภา  มณีนิล บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 2 ขวด
33 26/5/2568 รุ่งฤดี   ประดับศรี บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 2 ขวด
34 27/5/2568 ชูสันต์    ทัพสิริวรรณ ความปลอดภัยฯ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 1 ขวด
35 19/6/2568 สมฤดี    สงสิเอี่ยม บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ เคืองตา ยาหยอดตา 1 ขวด
36 25/6/2568 มนัสชนก  พาละคุณ บุคคล-ธุรการและCSR ปวดศีรษะ ยาพาราเซตามอล 2 เม็ด 14.00-15.00 น. 

37 4/7/1968 ธีรพงค์ พรหมทา ผลิตโรงกาว เคืองตา นํ้าเกลือ 1 ขวด
38 4/7/2568 กฤษณา แซ่อุ่น บุคคล-ธุรการและCSR ปวดศีรษะ ยาพาราเซตามอล 2 เม็ด
39 28/8/2568 สมฤดี สงสิเอี่ยม บัญชี-จัดซื้อและพัสดุ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 2 ขวด
40 15/10/2568 ภูมิภุช ถาวร ผลิตโรงกาว มีแผล พลาสเตอร์ยา 5 แผ่น
41 17/10/2568 พนิดา ทิมสุข ผลิตโรงกาว มีแผล พลาสเตอร์ยา 5 แผ่น
42 21/10/2568 พรสหัสวรรษ แสงรัตน์ บุคคล-ธุรการและCSR ปวดศีรษะ ยาพาราเซตามอล 2 เม็ด
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กรณีเข้าใช้
ห้องพยาบาล

จํานวน หน่วย ระยะเวลา เกิดจากการทํางาน ส่วนตัว

แบบฟอร์มการเบิกจ่ายยาและการขอใช้ห้องพยาบาล 

ลําดับ ว/ด/ป ชื�อ - สกุล ส่วนงาน อาการ ยาที�ขอเบิก
รายละเอียดเบิกยา หมายเหตุ

   

43 13/11/2568 ปญจพร ไข่สุก ซ่อมบํารุงเครื่องกลและโครงการ มีแผล สําลี 1 ชุด
44 13/11/2568 ปญจพร ไข่สุก ซ่อมบํารุงเครื่องกลและโครงการ เคืองตา ยาหยอดตา 1 ขวด
45 13/11/2568 ปญจพร ไข่สุก ซ่อมบํารุงเครื่องกลและโครงการ เคืองตา ยาล้างตา 1 ขวด
46 14/11/2568 ชูสันต์ ทัพสิริวรรณ ความปลอดภัย-สิ่งแวดล้อมและงานระบบ ปวดท้อง ยาธาตุนํ้าขาว 1 ขวด
47 14/11/2568 ชูสันต์ ทัพสิริวรรณ ความปลอดภัย-สิ่งแวดล้อมและงานระบบ ปวดท้อง เกลือแร่ 2 ซอง
48 14/11/2568 ปญจพร ไข่สุก ซ่อมบํารุงเครื่องกลและโครงการ เคืองตา ยาล้างตา 1 ขวด
49 18/11/2568 พลธวัช ทรัพย์ทวี ซ่อมบํารุงเครื่องกลและโครงการ ปวดท้อง ยาเคลือบกระเพาะ 1 ขวด
50 1/12/2568 พรสหัสวรรษ แสงรัตน์ บุคคล-ธุรการและCSR ปวดท้อง ยาเคลือบกระเพาะ 1 ขวด
51 4/12/2568 สุนิสา บุญเจริญปัญญา ผลิตโรงกาว เคืองตา ยาล้างตา 1 ขวด
52 10/12/2568 พนิดา ทิมสุข ผลิตโรงกาว มีแผล พลาสเตอร์ยา 5 แผ่น
53 23/12/2568 ธีรพงค์ พรหมทา ผลิตโรงกาว มีแผล ผ้าพันแผล 2 ชุด
54 23/12/2568 ธีรพงค์ พรหมทา ผลิตโรงกาว มีแผล สําลี 2 ชุด
55 28/12/2568 อริสา ศรีทอง ผลิตโรงกาว ปวดท้อง ปวดท้อง 1 ขวด
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เอกสารแนบที่ 59 

 

 

 

สถิติการเกิดอุบัติเหตุ ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
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เอกสารแนบที่ 60 

 

 

 

คู่มือปฏิบัติงานการจัดการสิ่งปฏิกูล หรอืวัสดทุี่ไม่ใช้แล้ว 
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เอกสารแนบที่ 61 

 

 

 

แผนงานการติดตั้ง Heat Exchanger  
 

 



แผนงานในการติดตั�ง Heat Exchanger เพื�อ Recovery ไอระเหยเมทานอลกลับเข้าถังเก็บ
ลําดับที่ รายการ จํานวนวัน วันที่เริ่มงาน วันที่แล้วเสร็จ ผู้รับผิดชอบ
1 นํา Crane ขนาด 25 ตันเข้าทํางาน 2 11/12/68 12/12/68 ผู้รับเหมา
2 ยก Heat Exchanger ขึ้นบนถังเก็บเมทานอล 1 11/12/68 11/12/68 คุณสมศักดิ�, คุณพิธานี

3
ยกท่อสําหรับงานประกอบ Heat Exchanger
 ขึ้นบนถังเก็บเมทานอล

1 11/12/68 11/12/68 คุณสมศักดิ�, คุณพิธานี

4 ติดตั้ง Support 2 11/12/68 12/12/68 คุณบุญเลิศ, คุณพิธานี
5 ยกท่อขึ้น Pipe Rack 2 11/12/68 12/12/68 คุณบุญเลิศ, คุณพิธานี
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ภาพแสดงอปุกรณ ์Heat Exchanger สาํหรบั Recovery ไอระเหยเมทานอลกลบัเขา้สูถ่งัเก็บ 

 

                                      สาํหรบัถงัเก็บเมทานอล V-320A 

 

                                     สาํหรบัถงัเก็บเมทานอล V-320B 

 



ภาพแสดงการติดตัง้ Heat Exchanger บนถงัเมทานอลทัง้ 2 ใบ วนัท่ี 12 ธนัวาคม 2568 

            

            

             

 

 

 

 

 

 



ภาพแสดงการติดตัง้อปุกรณ ์Heat Exchanger เสรจ็เรียบรอ้ยแลว้ 
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Nozzle NPS DISCLIPTION Type MAT

1 2'' Socket weld ANSI 150 A182-F304 Out let
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DISCLIPTION Shell Tube Unit
Design pressue 6 6 barg
Pressur drop 22.615 1 Pa
Heat rate 41120 - w
Flow 7.08
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